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Цель работы

Источники сведений о ценах принято называть конкурентными материалами. Они могут быть получены во внешнеторговых организациях, в торгово-промышленных палатах, в справочниках и в других источниках.
Наиболее полную и, следовательно, наиболее ценную информацию содержат сведения о заключенных контрактах и о коммерческих предложениях, направленных фирмами-продавцами покупателям. В качестве конкурентных материалов используются материалы с базисного рынка, на котором условия торговли аналогичным товаром наиболее близки к условиям планируемой сделки; а объем внешнеторговых операций по таким товарам достаточно велик.
Точность расчета цены зависит от количества используемых конкурентных материалов. Опыт показывает, что наиболее целесообразно использовать от трех до пяти конкурентных материалов.
Процедура расчета базовой импортной цены товара включает три взаимосвязанных этапа:
1. Сбор и систематизация исходной информации.
2. Выявление отличий в изделиях-аналогах и расчет поправочных коэффициентов (поправок).
3. Составление конкурентного листа и определение базовой импортной цены.
Целями данной практической работы является ознакомление с методикой расчета базовой импортной цены товара, закрепление полученных теоретических знаний по методике расчета на практическом примере, а также получение практических навыков расчета базовой импортной цены товара.

1 ЭТАП. "Сбор и систематизация исходных данных"

Исходные данные, необходимые для расчета базовой импортной цены товара, подбираются, систематизируются, обобщаются и анализируются работниками соответствующих отделов предприятий, в них отражаются наиболее существенные параметры по планируемой сделке и по сделкам с изделиями-аналогами, оказывающие влияние на цену товара.
Исходные данные содержат общие данные, отражают сведения о стране-производителе товара, фирме-производителе и покупателе товара, марке товара, валюте цены товара, цене единицы товара в валюте, отраженной в конкурентных материалах. Они также содержат сведения о коммерческих условиях сделок: об источнике информации, о количестве продаваемого товара, о сроке поставки, о базисных условиях поставки, об условиях и годе платежа, отличия в комплектации изделий-аналогов по сравнению с изделием, по которому планируется сделка, а также приводятся наиболее важные технические характеристики рассматриваемых изделий.
В связи со сложностью и большим объемом работы по получению необходимой для расчета базовой импортной цены товара информации этот этап работы выполняется вне рамок данной самостоятельной работы.
Исходная информация, а также дополнительные сведения, необходимые для расчета поправочных коэффициентов, содержатся в заданиях, выдаются преподавателем индивидуально каждому студенту.
В данной работе за базовую берется Япония. Производится расчет базовой импортной цены электропогрузчика по которому планируется в 1998 г. сделка по импорту, на основе исходных данных.

Таблица 1. Общие данные
	№ п/п
	Наименование данных и поправочных коэффициентов
	Страна-производитель

	
	
	Япония
	Великобритания
	ФРГ

	1
	Фирма-производитель
	КСМ
	Карлен энд Ко
	Крупп АГ

	2
	Фирма-покупатель
	неизвестен
	Крамер ГмбХ
	Техноимпорт

	3
	Марка машины
	SK - 551
	SMT - 250
	DR - 80K

	4
	Валюта цены
	Японская йена
	Английский фунт стерлингов
	Немецкая марка

	5
	Цена одного электропогрузчика в валюте
	1.900.000
	3.500
	14.000

	6-
	Источник информации
	Прейскурант фирмы
	Коммерческое предложение
	Контракт

	7
	Количество, шт. 
	1
	120
	50

	8
	Срок поставки (год) 
	1998
	1997
	1996

	9
	Условия поставки
	EXW
	FСA
	DDP

	10
	Условия платежа
	инкассо
	1) аванс - 20%,
2) инкассо - 35%,
3) рассрочка - 45%
на 5 лет при 5%
годовых
	аккредитив

	11
	Год платежа
	1998
	1) аванс - 1997,2) инкассо - 1998,3) возврат кредита - с 1998
	1996



Таблица 2. Технические характеристики
	№ п/п
	Технические характеристики
	Марка машины

	
	
	SK - 551
	SMT - 250
	DR - 80K

	1
	Наличие зарядного устройства
	нет
	есть
	есть

	2
	Наличие аккумуляторной батареи
	есть
	нет
	нет

	3
	Грузоподъемность (кг) 
	1.600
	1.400
	1.500

	4
	Высота подъема груза (мм) 
	2.800
	2.800
	2.700

	5
	Максимальная скорость подъема груза (м/сек) 
	0,28
	0,28
	0,28

	6
	Радиус поворота (мм) 
	1.750
	1.900
	1.800

	7
	Срок гарантии (мес) 
	12
	12
	18

	8
	Тип управления
	Электронное
	Электронное
	Релейное

	9
	Тип погрузчика
	Триплекс
	Дуплекс
	Триплекс



2 ЭТАП "Выявление отличий и расчет поправочных коэффициентов"

2.1 Выявление отличий в:
1. Источник информации
2. Количество
3. Срок поставки
4. Условия поставки
5. Условия платежа
6. Год платежа
7. Наличие зарядного устройства
8. Наличие аккумуляторной батареи
9. Грузоподъемность
10. Высота подъема грузов
11. Максимальная скорость подъема груза
12. Радиус поворота
13. Срок гарантии
2.2 Расчет поправочных коэффициентов на отличия в:
1) Источник информации

	Наименование исходных данных и поправочных коэффициентов
	Марка изделия

	
	Япония 
	Великобритания 
	ФРГ

	
	SK-551
	SMT-250 
	DR-80K

	Источник информации - 
	прейскурант фирмы
	коммерческое предложение
	контракт

	Торговая скидка, %
	50 
	10 
	0

	
Поправочный коэффициент, 
	0,5
	0,9
	1



Поправочные коэффициенты на уторгование рассчитываются в тех случаях, когда в качестве конкурентных материалов используются не заключенные контракты, а коммерческие предложения, прейскуранты, каталоги, справочники и прочие источники. 
Скидка к ценам: на коммерческое предложение - 10%, для контракта - 0%, для прейскуранта - 50%. 
Расчет поправочного коэффициента на уторгование выполняется по формуле: 


, 

где

 - величина торговой скидки в процентах.




; ; 

2) Количество

	Наименование исходных данных и поправочных коэффициентов
	Марка изделия

	
	Япония
	Великобритания 
	ФРГ

	
	SK-551
	SMT-250 
	DR-80K

	Количество, шт
	1
	120
	50

	Оптовые скидка, %
	0
	15
	10

	

	
	+ 15
	+ 10

	
Поправочный коэффициент, 
	1
	1,15
	1,1



Поправочный коэффициент на отличия в количестве товара рассчитываются по формуле:


, 



Где  - разность оптовых скидок сравниваемого и базового изделий (при покупке 10 штук и больше - 5%, при покупке 50 и больше - 10%, при покупке 100 и больше - 15%);  - величина скидки по сравниваемому изделию (SMT, DR);  - величина скидки по базовому изделию (SK-Япония).




; ; 

3) Срок поставки

	Наименование исходных данных и поправочных коэффициентов
	Марка изделия

	
	Япония
	Великобритания 
	ФРГ

	
	SK-551
	SMT-250 
	DR-80K

	Срок поставки (год) 
	1998
	1997
	1996

	
Индекс цены товара в году фактической сделки
	

	
1,46
	
1,24

	Индекс цены товара базового года 1998
	1,52
	1,48
	1,3

	
Поправочный коэффициент, 
	
1
	
1,013
	
1,048



Поправочный коэффициент на отличия в сроках поставки рассчитываются на основе индексов цен стран-производителей. Сначала рассчитаем индексы цен для текущего (расчетного) года по формуле:


, где


 - индекс цены в расчетном (текущем) 1998году;

 - индекс цены в 1997 году;

 - индекс цены в 1996 году.







Теперь рассчитаем поправочный коэффициент на отличия в сроке поставки для каждого изделия по формуле: 





 - индекс цены сравниваемого изделия (аналога) в году базовой (планируемой) сделки на основе конкурентного материала;

 - индекс цены сравниваемого изделия (аналога) в году предполагаемой (фактической) сделки на основе конкурентного материала.



; ; 



4) Условия поставки

	Наименование исходных данных и поправочных коэффициентов
	Марка изделия

	
	Япония
	Великобритания 
	ФРГ

	
	SК-551
	SMT-250 
	DR-80K

	Условия поставки
	EXW
	FCA
	DDP

	Доля затрат,%
	0
	5
	20

	

	0
	 - 5 
	 - 20

	
Поправочный коэффициент, 
	1
	0,95
	0,8



Поправочный коэффициент на отличия в условиях поставки рассчитываются исходя из разности затрат на доставку по условиям базовой (планируемой) сделки и по условиям сделки сравниваемого изделия (аналога) по формуле: 


, где


 - разность затрат по доставке в процентах;

 - затраты на доставку в процентах к цене базового (планируемого) изделия;

 - затраты на доставку в процентах к цене сравниваемого (аналога) изделия.
По условию задания затраты на перевозку по территории страны - экспортера или импортера до таможенной границы или от нее составляют 5% от стоимости товара; затраты на международную перевозку составляют 10% от стоимости товара.
Таким образом, получаем следующие значения коэффициентов:




; ; ;

5) Условия платежа

	Наименование исходных данных и поправочных коэффициентов
	Марка изделия

	
	Япония
	Великобритания 
	ФРГ

	
	SK-551
	SMT-250 
	DR-80K

	Условия платежа
	инкассо
	1) аванс - 20%,
2) инкассо - 35%,
3) рассрочка - 45%
на 5 лет при 5%
годовых
	аккредитив

	Срок поставки (год) 
	1998
	1997
	1996

	Оптовые скидка, %
	0
	15
	10

	
Поправочный коэффициент, 
	1
	1,074
	1



Поправочный коэффициент на отличия в условиях платежа рассчитывается при кредитном способе платежа.


, 

т.к. платеж не кредитный;

 - платеж смешанный, кредит составляет 45% от коммерческого предложения, на 5 лет при 5% годовых, возврат кредита с 1998 года, подлежит расчету.


, т.к. платеж не кредитный;

Поправочный коэффициент, с помощью которого производится приведение кредитного способа платежа к условиям наличного платежа, определяется по формуле:


; 

где i - вид не кредитной формы платежа;


, 

где
d - доли некредитных форм платежа (инкассо и аванс); b - величина банковского процента в стране-производителе товара в период предоставления кредита. 
По условию - 0,1 (10%); n - разность между значениями года платежа по базовой (планируемой) сделке и года платежа по сделке с кредитным способом оплаты; R - доля рассрочки кредита; r - стоимость кредита в процентах. 
По условию - 0,05 (5%); с - коэффициент кредитного влияния.
Коэффициент кредитного влияния зависит от величины банковского процента и срока кредита в годах и может быть определен по формуле:




Или берем из таблицы исходные данные = 0,758
Таким образом, получаем поправочный коэффициент на отличия в условиях платежа для кредитной формы оплаты SMT-250:




6) Поправочный коэффициент на отличия в комплектации рассчитывается исходя из доли стоимости комплектующих элементов в цене товара по формуле:



 или 


 - доля стоимости комплектующего элемента в цене товара в процентах по заданию з. у. - 9,3%, а а. б. - 6,2%


Согласно исходным данным задания отличия в комплектации могут быть по двум техническим характеристикам: "Наличие зарядного устройства" и "Наличие аккумуляторной батареи".  берется со знаком "плюс", когда комплектующий элемент есть только в базовом изделии, и со знаком "минус", когда комплектующий элемент есть только в сравниваемом изделии (аналоге). Если комплектация по данной характеристике одинакова, то  = 0
Различия в технической характеристике "Наличие зарядного устройства":

, так как изделие является базовым.



; ;

Различия в технической характеристике "Наличие аккумуляторной батареи":

, так как изделие является базовым.


;

;

7) Поправочный коэффициент на отличия в количественных технических характеристиках определяется путем сопоставления технических характеристик базового (планируемого) изделия и сравниваемого (аналога) по формуле:


, где


 - параметр базового (планируемого) объекта;

 - параметр сравниваемого изделия (аналога);



 - коэффициент эластичности, учитывает нелинейный характер изменения цены товара  при изменении технической характеристики.


, 

значения коэффициента приведены в задании.
1. грузоподъемность:


 - база





2. высота подъема груза:



 - база, 



3. максимальная скорость подъема груза:




4. радиус поворота:


 - база





5. срок технической гарантии:


 - база;






8) Поправочный коэффициент на отличия в качественных технических характеристиках определяется по формуле: 
Коэффициент эластичности берется со знаком "плюс" в том случае, когда техническая характеристика базового (планируемого) изделия выше, чем у сравниваемого изделия (аналога) и со знаком "минус", если она ниже.
Тип управления:




 - база; ; 

Тип погрузчика:
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