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1. Порядок проведения и оформления расчетов

Экономическая часть является завершающим разделом пояснительной записки дипломного проекта. В ней ведется расчет технико-экономических показателей проектируемого технологического проекта, производится их сравнительный анализ с показателями базового варианта, определяется экономический эффект от предложенных в проекте технических решений.
Поскольку объектом дипломного проектирования на второй и третьей ступенях подготовки специалистов является технологический процесс обработки детали, объектом экономического анализа является себестоимость изготовления по базовому и проектному вариантам. При этом в многооперационных технологических процессах достаточно провести экономическое обоснование технического совершенствования только изменяющихся по вариантам технологических операций.
Основными исходными данными для экономического анализа вариантов технологических операций является данные, полученные в технической части проекта, а именно:
· годовой объем производства деталей;
· трудоемкость операции (основное и штучное время) по базовому и проектируемому вариантам;
· метод получения заготовки и ее масса (можно использовать себестоимость получения заготовки);
· материал и масса детали;
· вид, тип и марка оборудования, его габариты (занимаемая площадь) и производственная мощность (исходные данные из паспорта станка);
· вид оснастки и инструмент, применяемый на заменяемых операциях, технологического процесса.
В экономической части дипломного проекта необходимо:
1. Дать краткую характеристику сравниваемых вариантов (базового и проектируемого);
2. Собрать исходные данные и составить таблицу исходных данных для экономического обоснования вариантов;
3. Произвести расчет по сравниваемым вариантам необходимого количества оборудования и коэффициентов его загрузки;
4. Определить по вариантам размер прямых и сопутствующих капитальных вложений;
5. Произвести поэлементный расчет технологической себестоимости сравниваемых операций и составить калькуляцию себестоимости;
6. Произвести сравнительный экономический анализ полученных результатов, обосновать выбор оптимального варианта и произвести расчет показателей его экономической эффективности с учетом особенностей рыночных отношений;
7. Сформировать выводы и заключение.
Точное содержание экономической части в зависимости от общей направленности дипломного проекта определяет консультант по экономической части.

2. Методические указания по экономическому обоснованию технических решений по совершенствованию технических операций механической обработки деталей

Цель раздела – рассчитать технико-экономические показатели проектируемого технологического проекта, произвести сравнительный анализ с показателями базового варианта и определить экономический эффект от предложенных в проекте технических решений.

2.1 Краткая характеристика сравниваемых вариантов

Таблица 1
	Базовый вариант
	Проектируемый вариант

	Дается краткая характеристика базового варианта.
Например: На зубофрезерном станке, модель 53А20 выполняется нарезание зубьев на детали шестерня-полумуфта, обработка выполняется червячной фрезой из быстрорежущей стали Р6М5.
Тип производства – среднесерийный (крупносерийный или массовый)
Условия труда – нормальные.
Форма оплата труда – сдельно-премиальная (повременно-премиальная).
	Дается краткая характеристика проектируемого варианта.
Например: На зубофрезерном станке, модель 5Д32 выполняется нарезание зубьев на детали шестерня-полумуфта, обработка выполняется червячной фрезой из быстрорежущей стали Р6М5 с напылением из твердосплава.
Тип производства – среднесерийный (крупносерийный или массовый)
Условия труда – нормальные.
Форма оплата труда – сдельно-премиальная (повременно-премиальная).




2.2 Исходные данные для экономического обоснования сравниваемых вариантов

Таблица 2.
	№
	Показатели
	Условное обозначение, единица измерения
	Значение показателей
	Источник информации

	
	
	
	Базовый
	Проект
	

	1
	Годовая программа выпуска
	

	
	
	Задание

	2
	Норма штучного времени, в т.ч. машинное время
	



	
	
	Расчет

	3
	Часовая тарифная ставка
Рабочего-оператора:
Наладчика:
	




	
	
	Данные кафедры ЭиУП (Прил. 11)

	4
	Эффективный годовой фонд времени рабочего.
	

	1731
	1731
	Или расчет из раздела дипломной работы – "Планировка участка".

	5
	Коэффициент доплаты до часового, дневного и месячного фондов
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	6
	Коэффициент доплат за профмастерство (начиная с 3-го разряда)
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	7
	Коэффициент доплат за условия труда
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	8
	Коэффициент доплат за вечерние и ночные часы
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	9
	Коэффициент премирования
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	10
	Коэффициент выполнения норм
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	11
	Коэффициент отчисления на социальные нужды
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	12
	Трудоемкость проектирования техники, технологии
	

	
	
	Прил. 8 

	13
	Цена единицы оборудования
	

	
	
	Прил. 4 или п. 5-7 списка литературы

	14
	Коэффициент расходов на доставку и монтаж оборудования (0,1…0,25)
	

	
	
	

	15
	Выручка от реализации изношенного оборудования (5% от цены)
	

	
	
	Расчет

	16
	Эффективный годовой фонд времени работы оборудования (при односменной работе – 2030 часов, при 2-хсменной – 4015 часов, при 3-хсменной – 5960 часов).
	

	
	
	Или расчет из раздела дипломной работы – "Планировка участка".

	17
	Коэффициент на текущий ремонт оборудования
	

	0,3
	0,3
	

	18
	Установленная мощность электродвигателя станка
	

	
	
	Паспорт станка

	19
	Коэффициент одновременности работы электродвигателей (0,8…1,0)
	

	
	
	

	20
	Коэффициент загрузки электродвигателей по мощности (0,7…0,8)
	

	
	
	

	21
	Коэффициент загрузки электродвигателя станка по времени (0,5…0,85)
	

	
	
	

	22
	Коэффициент потерь электроэнергии в сети завода (1,04..1,08)
	

	
	
	

	23
	Тариф платы за электроэнергию
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	24
	Коэффициент полезного действия станка (0,7…0,95)
	

	
	
	

	25
	Цена (себестоимость изготовления) единицы инструмента
	

	
	
	Прил. 2, п. 5-7 списка литературы.

	26
	Коэффициент транспортно-заготовительных расходов на доставку инструмента
	

	1,02
	1,02
	

	27
	Выручка от реализации изношенного инструмента по цене металлолома (20% от цены)
	

	
	
	Расчет

	28
	Количество переточек инструмента до полного износа
	

	
	
	Прил. 1

	29
	Стоимость одной переточки
	

	
	
	Прил. 1

	30
	Коэффициент случайной убыли инструмента
	

	
	
	Прил. 1

	31
	Стойкость инструмента между переточками
	

	
	
	Прил. 1

	32
	Цена единицы приспособления
	

	
	
	Прил. 2, п. 5-7 списка литературы.

	33
	Коэффициент, учитывающий затраты на ремонт приспособления (1,5…1,6)
	

	
	
	

	34
	Выручка от реализации изношенного приспособления (20% от цены)
	

	
	
	Расчет

	35
	Количество приспособлений, необходимое для производства годовой программы деталей
	

	
	
	Расчет

	36
	Физический срок службы приспособления (3…5 лет)
	

	
	
	

	37
	Коэффициент загрузки приспособления (равный коэффициенту загрузки оборудования)
	

	
	
	Расчет

	38
	Расход на смазочно-охлаждающие жидкости (200…300 руб. на один станок в год)
	

	
	
	

	39
	Удельный расход воды для охлаждения на один час работы станка
	

	0,6
	0,6
	Данные кафедры ЭиУП

	40
	Тариф платы за 1м3 воды
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	41
	Удельный расход воздуха за 1 час работы установки, приспособления (0,1…0,15 м3/час)
	

	
	
	

	42
	Тариф платы за м3 сжатого воздуха
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	43
	Площадь, занимаемая одним станком
	

	
	
	Паспорт станка

	44
	Коэффициент, учитывающий дополнительную площадь
	

	
	
	Прил. 10

	45
	Стоимость эксплуатации 1м2 площади здания в год
	

	
	
	Данные кафедры ЭиУП
(Прил. 11)

	46
	Норма обслуживания станков одним наладчиком (10…20 станков на одного рабочего).
	

	
	
	

	47
	Специализация:
· оборудование (универсальное, специальное);
· приспособления (универсальное, специальное);
· инструмент (универсальное, специальное)
	
	
	
	

	48
	Физический срок службы детали (долговечность), если она повышается
	

	
	
	

	49
	Материал заготовки и метод получения.
	
	
	
	Задание

	50
	Масса заготовки
	

	
	
	Расчет

	51
	Вес отходов в стружку
	

	
	
	Расчет

	52
	Цена 1кг материала заготовки
	

	
	
	Прил. 5

	53
	Цена 1кг отходов 
	

	
	
	Прил. 5

	54
	Коэффициент транспортно-заготовительных расходов (1,05…1,06 – для черных металлов; 1,01…1,02 – для цветных металлов)
	

	
	
	

	Дополнительные исходные данные для станков с ЧПУ

	55
	Затраты на разработку одной программы
	

	
	
	Прил.6

	56
	Коэффициент, учитывающий потребности с восстановлением перфоленты
	

	0,06
	0,06
	

	57
	Период выпуска деталей данного наименования
	

	3
	3
	

	58
	Величина запуска деталей (размер партии запуска)
	

	
	
	Прил. 7

	59
	Межоперационное время на передачу партии деталей
	

	0,5
	0,5
	




2.3 Расчет необходимого количества оборудования и коэффициентов загрузки

Таблица 3
	№
	Наименование показателей
	Расчетные формулы и расчет
	Значения показателей

	
	
	
	Базовый
	Проект

	1
	Расчетное количество основного технологического оборудования по изменяющимся операциям технологического процесса детали,
шт.
	

	
	

	2
	Принятое количество оборудования,
шт.
	Расчетное количество оборудования округляется до ближайшего большего, целого числа.


	
	

	3
	Коэффициент загрузки оборудования.
	

	
	

	Дополнительные исходные данные для станков с ЧПУ

	4
	Количество наименований однотипных деталей, обрабатываемых
	

	
	

	
	на станке с ЧПУ, шт.
	
	
	

	5
	Среднесуточный запуск деталей,
шт.
	

	
	

	6
	Длительность производственного цикла,
дней
	


 в формулу подставлять в часах
	
	




2.4 Расчет капитальных вложений (инвестиций)

2.4.1 расчет стоимости модернизированного оборудования
Если проектом предусмотрена модернизация действующего оборудования, тогда определяются цена или стоимость модернизированного оборудования по формуле:





 – первоначальная или остаточная стоимость модернизированного оборудования (берется по данным предприятия);

 – затраты на модернизацию оборудования:





 – стоимость покупки или изготовления вновь вводимых узлов или деталей (составляется ведомость вновь вводимых узлов и деталей с указанием покупаемой цены или стоимости их изготовления), см. таблицу 4;

 – стоимость аннулируемых узлов и деталей (составляется ведомость вновь аннулированных узлов и деталей с указанием их стоимости по цене металлолома), см. таблицу 4;

 – расходы на демонтаж ненужных узлов и деталей:





 – средняя часовая тарифная ставка рабочих, занятых демонтажем;

 – трудоемкость (затраты рабочего времени) на демонтаж узлов и деталей, н-часов;

 – коэффициент, учитывающий доплаты до часового, дневного и месячного фонда заработной платы (Приложение 10);

 – расходы на сборку и монтаж вновь устанавливаемых узлов и деталей:





 – трудоемкость сборки и монтажа, н-часов;

 – коэффициент, учитывающий отчисления на социальные нужды (Приложение 10)

Таблица 4
Ведомость вновь вводимых и аннулируемых деталей и узлов.
	Перечень узлов и деталей
	Цена или стоимость изготовления
	Количество
	Общая стоимость

	1. Вновь вводимые детали и узлы:
	
	
	

	Всего:
	
	
	

	2. Аннулируемые детали и узлы:
	
	
	

	Всего:
	
	
	



2.4.2 Расчет капитальных вложений (инвестиций) по сравниваемым вариантам

Таблица 5
	№
	Наименование, единица измерения
	Расчетные формулы и расчет
	Значения показателей

	
	
	
	Баз.
	Пр.

	1
	Прямые капитальные вложения в основное технологическое оборудование,
руб.
	

	
	

	2
	Сопутствующие капитальные вложения:

	2.1
	Затраты на проектирование,
руб.
	


 – часовая заработная плата конструктора, технолога:





 – продолжительность рабочей смены;
	
	

	
	
	
 – месячный оклад конструктора, технолога (Приложение 11)

 – количество рабочих дней в месяце.
	
	

	2.2
	Затраты на доставку и монтаж оборудования,
руб.
	

	
	

	2.3
	Затраты на транспортные средства, руб.
	

	
	

	2.4
	Затраты на дорогостоящие приспособления,
руб.
	

	
	

	2.5
	Затраты на инструмент,
руб.
	

	
	

	2.6
	Затраты в эксплуатацию производственных площадей, занятых основным технологическим оборудованием, руб.
	

	
	

	2.7
	Стоимость аппаратуры для записи программ (для станков с ЧПУ), руб.
	

	
	

	2.8
	Оборотные средства в незавершенном производстве (для станков с ЧПУ), руб.
	


 – технологическая себестоимость изготовления детали (см. таблицу 7)
	
	

	2.9
	Затраты на демонтаж заменяемого оборудования,
руб.
	

Расчет ведется на реализуемое оборудование из-за ненадобности в случае замены
	–
	

	2.10
	Выручка от реализации заменяемого оборудования,
руб.
	


Расчет ведется на реализуемое оборудование из-за ненадобности в случае замены
	–
	

	
	Итого сопутствующие капитальные вложения,
руб.
	

	
	

	3
	Общие капитальные вложения,
руб.
	

	
	

	4
	Удельные, капитальные вложения,
руб.
	

	
	


ПРИМЕЧАНИЕ:
1. Если проектируется одновременно два варианта, то расчет капитальных вложений ведется по обоим вариантом;
2. Если проектный вариант предусматривает замену оборудования, приспособления или инструмента, то размер капитальных вложений в базовом варианте будет состоять из затрат на приспособление, инструмент, площадь, стоимости аппаратуры для станков с ЧПУ и незавершенного производства, а в проектном варианте – по всем пунктам определения капитальных вложений.

2.5 Расчет технологической себестоимости изменяющихся по вариантам операций

Таблица 6
	№
	Наименование показателей
	Расчетные формулы и расчет
	Значения
показателей

	
	
	
	Баз.
	Пр.

	1
	Основные материалы за вычетом отходов,
руб.
	

	
	

	2
	Основная заработная плата рабочих операторов,
руб.
	1. 


	
	

	
	1. для серийного и мелкосерийного производства;
2. для массового и крупносерийного производства.
	
2. 
	
	

	3
	Основная заработная плата наладчика,
руб.
	

	
	

	4
	Начисления на заработную плату,
руб.
	



 – коэффициент отчисления на социальные нужды
	
	

	5
	Затраты по содержанию и эксплуатации оборудования

	5.1
	Затраты на текущий ремонт оборудования,
руб.
	

	
	

	5.2
	Расходы на технологическую энергию,
руб.
	

	
	

	5.3
	Затраты на содержание и эксплуатацию приспособлений,
руб.
	

	
	

	5.4
	Затраты на инструмент,
руб.
	

	
	

	5.5
	Расходы на смазочные, обтирочные материалы и охлаждающие жидкости,
руб.
	

	
	

	5.6
	Расходы на воду технологическую, руб.
	

	
	

	5.7
	Расходы на сжатый воздух,
руб.
	

	
	

	5.8
	Расходы на содержание и эксплуатацию производственной площади,
руб.
	

	
	

	5.9
	Расходы на поставку и эксплуатацию управляющих программ для станков с ЧПУ,
руб.
	

	
	

	
	Итого расходы по содержанию и эксплуатации оборудования,
руб.
	

	
	



2.6. 
Калькуляция себестоимости обработки детали по вариантам технологического процесса

Таблица 7
	№
	Статьи затрат
	Затраты, руб.
	Изменения +/-

	
	
	Базовый
	Проект
	

	1
	
Материалы за вычетом отходов: 
	
	
	

	2
	
Основная заработная плата рабочих операторов: 
	
	
	

	3
	
Начисления на заработную плату: 
	
	
	

	4
	
Расходы на содержание и эксплуатацию оборудования: 
	
	
	

	
	
Итого технологическая себестоимость: 
	
	
	

	5
	Общецеховые накладные расходы:


	
	
	

	
	Итого цеховая себестоимость:


	
	
	

	6
	Заводские накладные расходы:


	
	
	

	
	Итого заводская себестоимость


	
	
	

	7
	Внепроизводственные расходы


	
	
	

	
	Всего полная себестоимость


	
	
	


ПРИМЕЧАНИЕ:
"+" – ставится, если проектный вариант больше базового;
"-" – ставится, если проектный вариант меньше базового.
Значение коэффициентов цеховых, заводских и внепроизводственных расходов представлены в Приложение 11.
2.7. 
Расчет приведенных затрат и выбор оптимального варианта

Таблица 8
	№
	Наименование показателей, единица измерения
	Расчетные формулы и расчет
	Значение показателей

	
	
	
	Баз.
	Пр.

	1
	Приведенные затраты на единицу детали,
руб.
	


 – единый нормативный коэффициент эффективности капитальных вложений (Приложение 10)
	
	

	2
	Годовые приведенные затраты,
руб.
	

	
	



Из рассчитанных вариантов, проектируемым считается тот, в котором приведенные затраты на единицу изделия составляют наименьшую величину. В нашем случае в проектном варианте приведенные затраты на единицу изделия, наименьшие.

2.8. Расчет показателей экономической эффективности проектируемого варианта техники (технологии)

2.8.1. Ожидаемая прибыль (условно-годовая экономия) от снижения себестоимости обработки детали





 – полная себестоимость изготовления единицы детали, соответственно по базовому и проектному вариантам.


2.8.2 Налог на прибыль





 – коэффициент налогообложения прибыли (Приложение 11)

2.8.3 Чистая ожидаемая прибыль




2.8.4 При проектировании новой техники или новых технологических процессов, повышающих долговечность деталей, ожидаемая прибыль (условно-годовая экономия) определяется по формуле:





 – долговечность (срок службы) детали, соответственно по базовому и проектному варианту.

2.8.5 Ожидаемая прибыль (условно-годовая экономия) от повышения надежности проектируемого станка, узла, детали и т.д., определяется по формуле:





 – количество ремонтов (отказов) техники за год, соответственно по базовому и проектному вариантам (по данным предприятия);

 – затраты на устранение поломки (отказа), соответственно по базовому и проектному вариантам (по данным предприятия);

 – количество часов простоя техники в ремонтах, за год, соответственно по базовому и проектному вариантам (по данным предприятия);

 – часовая производительность техники по проектному варианту:





 – трудоемкость изготовления одной детали

2.8.6 Если в результате осуществления проектируемого варианта техники (технологии) снижается процент брака продукции, то ожидаемая прибыль (условно-годовая экономия) будет определяться по формуле:
а) если брак окончательный (не исправимый):



б) если брак исправимый:





 – процент брака, деталей, соответственно по базовому и проектному вариантам;

 – себестоимость исправления брака, соответственно по базовому и проектному вариантам.

ПРИМЕЧАНИЕ:
В случаях 2.8.4., 2.8.5. и 2.8.6. налог на прибыль и чистая прибыль определяются так же, как и в 2.8.2. и 2.8.3.

2.8.7 После определения чистой прибыли определяется расчетный срок окупаемости капитальных вложений (инвестиций), необходимых для осуществления проектируемого варианта:





 – капитальные вложения (инвестиции), необходимые для приобретения вновь вводимого оборудования, дорогостоящей оснастки, инструмента, а также затраты на эксплуатацию дополнительной площади.

 – общие капитальные вложения, необходимые для приобретения оборудования, оснастки и инструмента (см. таблицу 5, пункт 3.)
Расчетный срок окупаемости инвестиций (капитальных вложений) принимается за горизонт расчета (максимально ожидаемое время окупаемости инвестиций), Т.
Если расчетный срок окупаемости получился более 4-х лет, то в дальнейшем, горизонт расчета принимается равным 4 года.

2.8.8. Далее встаем на точку зрения инвестора-предприятия, которое должно осуществить его проект. Используя методы дисконтирования, решаем вопрос о том, стоит ли вкладывать средства в разработанный проект, который в течение принятого горизонта расчета принесет дополнительную прибыль, или лучше при существующей процентной ставке на капитал положить деньги в банк.
Для этого в пределах принятого горизонта расчета (Т) рассчитываем текущую стоимость будущих денежных доходов (денежных потоков), приведенных к текущему времени (времени начала осуществления проекта) через коэффициенты дисконтирования.
Общая текущая стоимость доходов (чистой дисконтированной прибыли) в течение принятого горизонта расчета определяется по формуле:


,


 – горизонт расчета, лет (месяцев);



 – процентная ставка на капитал (например, при 10% ;при 20%  и т.д.);

 – 1-ый, 2-ой, 3-й год получения прибыли в пределах принятого горизонта расчета.

Таблица дисконтных коэффициентов приведена в Приложение 9.

2.8.9 Интегральный экономический эффект (чистый дисконтированный доход) составит в этом случае:






а) Если общая стоимость доходов (ЧДД) больше текущей стоимости затрат (), т.е.  – проект эффективен, поэтому определяем индекс доходности по формуле:






б) Если общая стоимость доходов (ЧДД) меньше текущей стоимости затрат (), т.е.  – проект не эффективен, поэтому определяем доход на капитал, который можно получить если деньги положить в банк, и он рассчитывается по формуле:





Вложенные в проект инвестиции начнут окупаться, как только общий дисконтируемый доход сравняется с размером единовременный текущих затрат, т.е. когда 

2.9 Технико-экономические показатели эффективности проекта

Таблица 9
	№
	Наименование показателей
	Условное обозначение, единица измерения
	Значение показателей

	
	
	
	Базовый
	Проект.

	Технические параметры поточной линии

	1
	Такт поточной линии
	

	
	

	2
	Ритм поточной линии
	

	
	

	3
	Количество оборудования
	

	
	

	4
	Средний коэффициент загрузки оборудования
	

	
	

	5
	Общее количество рабочих
	

	
	

	6
	Длительность производственного цикла
	

	
	

	7
	Шаг конвейера
	

	
	

	8
	Скорость конвейера
	

	
	

	9
	Общая длина конвейера
	

	
	

	Экономические показатели поточной линии

	1
	Годовая программа выпуска
	

	

	2
	Себестоимость единицы изделия
	

	
	

	3
	Капитальные вложения
	

	
	

	4
	Приведенные затраты на единицу изделия
	

	
	

	5
	Чистая ожидаемая прибыли
	

	

	6
	Налог на прибыль
	

	

	7
	Срок окупаемости инвестиций
	

	

	8
	Интегральный экономический эффект (чистый дисконтируемый доход)
	



	

	9
	Доход на капитал, при вложении денег в банк
	

	

	10
	Индекс доходности
	

	



Итогом экономического раздела дипломного проекта является вывод, сделанный по результатам технико-экономических показателей эффективности проекта.
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Приложение 1
Некоторые укрупненные данные для расчета затрат на инструмент

	Наименование инструмента
	

количество переточек
	

стоимость одной переточки 
	
,
для перетачиваемого инструмента
	
,
для не перетачиваемого инструмента
	

коэффициент случайной убыли

	Долбяки:
дисковые
косозубые
чашечные и прямозубые
	
31
31
31
	
128,0
156,8
156,8
	
4,0
4,0
4,0
	
100…120
100…120
100…120
	
1,1…1,05
1,1…1,05
1,1…1,05

	Зенкеры и зенковки:
	20
	8,5
	0,8…1,0
	6…8
	1,12…1,05

	Метчики:
	7
	52,8
	0,5…2,0
	3,14
	1,25…1,1

	Плашки:
	23
	60,8
	1,0
	10
	1,2…1,1

	Полотна ножовочные:
	15
	128,0
	2,0
	30,0
	1,15…1,1

	Протяжки:
граненные
круглые
шлицевые
шпоночные
	
12
12
12
16
	
144,0
196,8
144,0
128,0
	
1,0…1,5
1,0…1,5
1,0…1,5
1,0…1,5
	
20
20
20
20
	
1,1…1,08
1,1…1,08
1,1…1,08
1,1…1,08

	Развертки:
	8
	15,4
	1,3
	10…16
	1,17…1,1

	Резцы:
галтельные
отрезные
подрезные
проходные
расточные
резьбовые
фасонные
	
12
28
28
15
11
15
14
	
11,2
11,2
16,0
11,2
26,8
16,0
9,6
	
1,0…1,5
1,0…1,5
1,0…1,5
1,0…1,5
1,0…1,5
1,0…1,5
2,0
	
10…15
10…17
10…15
12…20
12,5
10…15
26,0
	
1,2…1,05
1,19…1,15
1,1…1,05
1,1…1,05
1,1…1,05
1,08…1,05
1,1…1,05

	Сверла:
	62
	57,6
	0,5
	40,8
	1,25…1,1

	Фрезы:
дисковые
концевые
пазовые
торцевые
трехсторонние
угловые
фасонные
цилиндрические
шпоночные
	
15
30
16
22
24
9
7
11
24
	
92,8
60,8
144,0
52,8
80,0
144,0
72,0
92,8
16,8
	
1,0…1,5
2,0
4,0
2,0
3,0
2,0
1,0…1,05
4,0
5,0…10,0
	
8,0
28,0
48,0
28,0
67,0
22,0
8,0
48,0
32,2
	
1,1…1,05
1,15…1,08
1,1…1,05
1,15…1,08
1,15…1,08
1,15…1,1
1,15…1,1
1,15…1,08
1,08…1,05

	Шлифовальные круги
	16
	144,0
	2,0
	30,0
	1,1…1,05




Приложение 2
Цена на инструмент на 1.03.2006 г.

Инструмент абразивный
Абразивные головки
	Код
	Наименование инструмента
	Цена, руб.

	10399
	3х6 64С 25 СМ1 с хвостовиком
	1,95

	19613
	3х6х1 25А без хвостовика
	1,95

	10400
	4х8 64С 25 СМ1 с хвостовиком
	2,49

	17631
	4х10х1 25А без хвостовика
	2,49

	16346
	6х10 25А с хвостовиком
	2,49

	10401
	6х10 64С 25 СМ1 с хвостовиком
	3,23

	17632
	6х10х2 25А без хвостовика
	2,49

	19614
	8х10х3 25А без хвостовика, оранжевые
	3,73

	19615
	8х16х3 25А без хвостовика, оранжевые
	4,44

	19539
	8х16х4 25А без хвостовика
	4,44

	17623
	10х10х3 25А без хвостовика
	4,44

	19616
	10х10х3 25А без хвостовика, оранжевые
	4,44

	16079
	10х25х3 25А без хвостовика
	4,98

	10402
	12х12 64С 25 СМ1 с хвостовиком
	3,91

	19617
	12х16х4 25А без хвостовика, оранжевые
	3,91

	18880
	16х20х6 25А без хвостовика
	6,22

	17634
	20х32х12 25А без хвостовика
	6,22

	16085
	32х32х6 25А без хвостовика
	7,11



Бруски шлифовальные
	Код
	Наименование инструмента
	Цена, руб.

	3922
	"Лодочка"
	8,71

	15488
	10х10х150 25А 16П СМ2
	6,4

	17564
	13х13х150 25А 6П СМ1
	5,87

	17562
	13х13х150 25А 8П СМ1
	5,87

	15447
	13х13х150 25А 16П СМ1
	5,87

	17563
	13х13х150 25А 16П СМ2
	5,87

	17565
	16х16х150 25А 6П С2
	8,00

	16788
	16х16х150 25А 10П
	8,00

	17566
	20х16х150 25А 12П СМ1
	11,73

	15486
	20х20х200 25А 16П СМ2
	11,73

	15448
	20х20х200 25А 8П С2
	11,73

	15487
	20х20х200 25А 8П СМ2
	11,73

	17567
	25х16х150 25А 12П СМ1
	13,15

	15451
	25х16х150 25А 16П СМ1
	13,15

	15489
	25х16х150 25А 16П СМ2
	13,15

	11652
	25х25х150 64С 10П СМ2
	28,44

	8715
	30х20х170 25А "Пирамида" с деревянной ручкой
	13,86

	16375
	40х20х200 25А 10П СМ1
	24,88

	15455
	40х20х200 25А 16П СМ1
	24,88

	15490
	40х20х200 25А 16П СМ2
	24,88

	8389
	40х20х200 54С 16Н СМ1(СМ2) (бакелитовый)
	13,15

	8466
	60х25х125 54С 40П СТ1 ГОСТ 2404-82
	22,04

	8694
	Брусок для заточки кухонных ножей
	14,22



Круги отрезные вулканитовые
	Код
	Наименование инструмента
	Цена, руб.

	19188
	Отрезной 150х1,0х32 14А
	17,59

	19542
	Отрезной 150х1,6х32 14А
	17,59

	19543
	Отрезной 150х1,6х32 14А 16Н
	17,59

	19189
	Отрезной 150х1,6х32 14А 25Н
	17,59

	19383
	Отрезной 150х2,0х32 14А
	17,59

	19385
	Отрезной 175х1,0х32 96А 16Н СТ1
	20,62

	19199
	Отрезной 175х1,0х32 96А 25Н СТ1
	20,62

	19386
	Отрезной 175х1,6х32 14А 16Н
	20,62

	19191
	Отрезной 175х1,6х32 14А 25Н
	20,62

	19544
	Отрезной 175х2,0х32 14А 16Н
	20,62

	19192
	Отрезной 175х2,0х32 14А 25Н
	20,62

	19193
	Отрезной 200х1,0х32 91А 12Н
	33,77

	19194
	Отрезной 200х1,0х32 96А 25СТ1
	33,77

	19195
	Отрезной 200х1,6х32 14А 25Н
	26,66

	19196
	Отрезной 200х2,0х32 14А 10Н СТ
	26,66

	19197
	Отрезной 250х2,0х32 14А 25Н
	39,99

	19388
	Отрезной 300х2,5х32 14А 40Н
	54,03

	19389
	Отрезной 300х3,0х32 14А
	54,03

	19545
	Отрезной 300х3,0х32 14А 16Н
	54,03

	7565
	Отрезной 400х3,0х32 54С 80Н
	55,09

	19032
	Отрезной 400х4,0х32 14А 25Н
	78,20

	19198
	Отрезной 400х4,0х32 14А 40Н
	78,20

	18881
	Отрезной 500х4,0х32
	110,19

	8487
	Отрезной 500х5,0х32
	122,63



Круги отрезные и зачистные
	Код
	Наименование инструмента
	Цена, руб.

	10958
	Зачистной армир. 100х3х22 тип 27 по камню, черный
	10,49

	8566
	Зачистной армир. 115х6х22 ПП 14А 80Т (Луга)
	22,88

	8567
	Зачистной армир. 125х25х32 ПП 14А 80Т (Луга)
	63,98

	10961
	Зачистной армир. 150х3х22 тип 27 по камню, красный
	15,11

	10960
	Зачистной армир. 150х3х22 тип 27 по камню, черный
	15,11

	10962
	Зачистной армир. 150х6х22 тип 27 по камню, красный
	30,57

	10963
	Зачистной армир. 150х6х22 тип 27 по камню, черный
	30,57

	17644
	Зачистной армир. 150х20х32 ПП 14А 80Т (Луга)
	80,86

	3923
	Зачистной армир. 150х25х32 ПП 14А 80Т (Луга)
	87,08

	10965
	Зачистной аримир. 180х4х22 тип 27 по камню, красный
	32,28

	10964
	Зачистной армир. 180х4х22 тип 27 по камню, черный
	32,28

	3925
	Зачистной армир. 180х6х22 ПП (Луга)
	42,65

	10967
	Зачистной армир. 180х6х22 тип 27 по камню, красный
	33,06

	10966
	Зачистной армир. 180х6х22 тип 27 по камню, черный
	33,06

	10969
	Зачистной армир. 180х8х22 тип 27 по камню, красный
	36,97

	10968
	Зачистной армир. 180х8х22 тип 27 по камню, черный
	37,96

	10971
	Зачистной армир. 180х10х22 тип 27 по камню, красный
	41,59

	10970
	Зачистной армир. 180х10х22 тип 27 по камню, черный
	41,59

	10973
	Зачистной армир. 230х4х22 тип 27 по камню, красный
	36,97

	19746
	Зачистной армир. 230х6х22 (волж)
	62,20

	3926
	Зачистной армир. 230х6х22 (Луга)
	58,65

	10975
	Зачистной армир. 230х6х22 тип 27 по камню, красный
	41,59

	10974
	Зачистной армир. 230х6х22 тип 27 по камню, черный
	41,59

	10977
	Зачистной армир. 230х8х22 тип 27 по камню, красный
	44,07

	10976
	Зачистной армир. 230х8х22 тип 27 по камню, черный
	44,07

	10979
	Зачистной армир. 230х10х22 тип 27 по камню, красный
	55,09

	10978
	Зачистной армир. 230х10х22 тип 27 по камню, черный
	55,09

	17569
	Отрезной 100х3х10 14А 40 С2 (бакелитовый)
	22,22

	17568
	Отрезной 100х3х10 14А 40 С2 (бакелитовый)
	22,22

	19546
	Отрезной 200х2х32 54С 40Н (бакелитовый)
	33,77

	6721
	Отрезной 300х3х32 54С 40Н СТ1 Б
	29,32

	3934
	Отрезной армир. 115х2,5х22 по камню (Луга)
	16,00

	8220
	Отрезной армир. 115х3х22
	14,84

	2177
	Отрезной армир. 115х3х22 "BOSCH" по камню
	29,32

	3928
	Отрезной армир. 115х3х22 (Луга)
	13,86

	8061
	Отрезной армир. 115х3х22 по камню (Иваново)
	14,75

	2175
	Отрезной армир. 125х3х22 "BOSCH" по камню
	29,32

	9076
	Отрезной армир. 125х3х22 (Луга)
	13,95

	3935
	Отрезной армир. 125х3х22 по камню (Луга)
	17,60

	11464
	Отрезной армир. 150х2,5х22 по камню (Луга)
	23,10

	8560
	Отрезной армир. 150х2,5х22 (Луга)
	17,60

	1360
	Отрезной армир. 175х3х32 24А 40 ПП СТ3
	20,62

	11463
	Отрезной армир. 180х2,5х22 (Луга)
	24,53

	7566
	Отрезной армир. 180х3,2х22 А24 TBF (Италия)
	24,88

	3938
	Отрезной армир. 180х3х22 (Луга)
	29,32

	5360
	Отрезной армир. 180х3х22 14А (Иваново)
	25,77

	8064
	Отрезной армир. 180х3х22 по камню (Иваново)
	25,77

	3936
	Отрезной армир. 180х3х22 по камню (Луга)
	25,77

	11465
	Отрезной армир. 200х2,5х22 по камню (Луга)
	35,10

	8215
	Отрезной армир. 200х3х22 (по камню)
	35,10

	8562
	Отрезной армир. 230х2,5х22 (Луга)
	33,77

	11466
	Отрезной армир. 230х2,5х22 по камню (Луга)
	42,65

	19747
	Отрезной армир. 230х3х22 (волж)
	37,32

	3937
	Отрезной армир. 230х3х22 по камню (Луга)
	40,52

	19748
	Отрезной армир. 300х3х32 14А (волж)
	43,72

	2750
	Отрезной армир. 300х3х32 14А (Луга)
	43,72

	11467
	Отрезной армир. 300х3х32 14А по камню (Луга)
	62,20

	7155
	Отрезной армир. 400х4х32 (Пермь)
	78,20

	19750
	Отрезной армир. 400х4х32 14А (волж)
	92,41

	3930
	Отрезной армир. 400х4х32 14А (Луга)
	92,41

	19034
	Отрезной армир. 400х4х32 54С 40Н (бакелитовый)
	78,20

	19033
	Отрезной армир. 400х4х32 54С 50Н (бакелитовый)
	78,20

	17971
	Отрезной армир. 500х5х32 (Пермь)
	131,51

	9008
	Отрезной армир. 500х5х32 А97 Р40 СТ1
	158,17



Круги шлифовальные лепестковые ПП
	Код
	Наименование инструмента
	Цена, руб.

	9357
	120х30х12 14А 16Н
	81,75

	14205
	120х30х12 14А 32Н
	81,75

	14206
	120х30х12 14А 40Н
	81,75

	14207
	150х30х32 14А 16Н
	108,40

	14208
	200х30х32 14А 25Н
	145,73

	2259
	200х30х32 14А 32П
	145,73

	3727
	200х30х32 14А 40Н
	145,73

	14209
	200х30х32 14А 50Н
	146,80



Круги шлифовальные лепестковые торцевые
	Код
	Наименование инструмента
	Цена, руб.

	8599
	115х22 14А 16П (Луга)
	65,80

	8600
	115х22 14А 20П (Луга)
	65,80

	8601
	115х22 14А 25П (Луга)
	65,80

	8603
	115х22 14А 40П (Луга)
	65,80

	8604
	125х22 14А 20П (Луга)
	72,90

	8605
	125х22 14А 25П (Луга)
	72,90

	8606
	125х22 14А 40П (Луга)
	72,90

	8607
	150х22 14А 20П (Луга)
	87,10

	8608
	150х22 14А 25П (Луга)
	87,10

	8609
	150х22 14А 40П (Луга)
	87,10

	8611
	180х22 14А 25П (Луга)
	128,00

	8612
	180х22 14А 40П (Луга)
	128,00



Круги шлифовальные прямого
профиля ПП
	Код
	Наименование инструмента
	Цена, руб.

	16348
	ПП 3х8х1 25А
	0,53

	17635
	ПП 4х10х2 25А
	0,71

	19618
	ПП 4х6х2 25А
	0,71

	17636
	ПП 5х8х2 25А
	0,80

	16087
	ПП 6х10х2 25А
	0,89

	19619
	ПП 6х6х2 25А оранжевые
	0,89

	16088
	ПП 8х10х23 25А
	0,89

	17637
	ПП 8х13х2 25А
	0,98

	17638
	ПП 9х9х3 25А
	0,98

	19620
	ПП 10х10х3 25А оранжевые
	1,07

	19621
	ПП 10х13х3 14А
	1,07

	16089
	ПП 10х13х3 25А
	1,07

	18883
	ПП 10х20х3 25А
	1,07

	17626
	ПП 11х16х3 25А
	1,07

	15457
	ПП 13х10х4 25А
	1,07

	3178
	ПП 13х13х4
	1,07

	18884
	ПП 13х16х4 25А
	1,07

	18885
	ПП 13х20х4 25А
	2,49

	15466
	ПП 13х25х4 25А
	2,49

	16090
	ПП 16х13х6 25А
	2,84

	15467
	ПП 16х16х6 25А
	2,84

	19107
	ПП 16х25х6 25А
	6,22

	1443
	ПП 16х25х6 25А25ПСМ2
	3,91

	16368
	ПП 16х40х6 25А
	4,44

	16091
	ПП 20х8х6 25А
	5,33

	18886
	ПП 20х10х6 25А
	5,33

	17627
	ПП 20х20х6 25А
	5,51

	19080
	ПП 20х25х6 25А
	5,51

	16369
	ПП 20х32х6 25А
	5,51

	18887
	ПП 25х20х6 25А
	5,51

	18888
	ПП 25х25х6 25А
	5,51

	17721
	ПП 25х32х6 25А
	5,51

	18889
	ПП 32х10х10 25А
	5,51

	16349
	ПП 32х25х10 25А
	5,51

	1445
	ПП 32х32х10 25А40ПСМ1
	5,78

	16370
	ПП 32х40х10 25А
	6,22

	2924
	ПП 40х6х13 25А
	6,93

	18890
	ПП 40х8х13 25А
	6,93

	18891
	ПП 40х10х13 25А
	6,93

	16350
	ПП 40х32х16 25А
	8,89

	16092
	ПП 40х32х16 25А16ПСМ1
	8,89

	16351
	ПП 40х40х12 25А25СМ1
	11,55

	16352
	ПП 40х40х12 25А25СТ1
	11,55

	16353
	ПП 40х40х12 25А25СТ2
	11,55

	18892
	ПП 40х40х16 25А40СМ1
	11,55

	18893
	ПП 40х40х16 25А25СМ1
	11,55

	19715
	ПП 40х40х16 25А25СМ2
	11,55

	19082
	ПП 50х10х13 25А16СМ1 оранжевые
	12,44

	18894
	ПП 50х10х13 25А25СМ1
	12,44

	18895
	ПП 50х10х16 25А25СМ1
	12,44

	18896
	ПП 50х10х16 25А25СМ2
	12,44

	19372
	ПП 50х16х13 25А40С1 оранжевые
	12,44

	18897
	ПП 50х32х16 25А40С1
	13,33

	16789
	ПП 50х50х16 25А40СМ2
	13,33

	15468
	ПП 63х13х20 25А25СМ2
	14,57

	18641
	ПП 63х20х20 14А40СТ вулканитовый
	13,06

	17640
	ПП 63х20х20 14А80СТ
	16,00

	17639
	ПП 63х20х20 25А40СМ1
	16,00

	18642
	ПП 63х32х20 25А16СМ1
	16,00

	19376
	ПП 63х32х20 25А40С1
	16,00

	19547
	ПП 63х32х20 25А40СМ1
	16,00

	16308
	ПП 63х50х20 25А16СМ1
	17,77

	19159
	ПП 63х50х20 25А25СТ1 оранжевый
	17,77

	17610
	ПП 63х50х20 25А40СМ1
	17,77

	19035
	ПП 70х50х20 25А25СМ1
	17,77

	18898
	ПП 70х50х20 25А40СМ1
	17,77

	16309
	ПП 80х10х20 25А25СТ1
	20,44

	17641
	ПП 80х20х20 14А80СТ
	21,33

	16748
	ПП 80х40х20 25А40СМ1
	23,10

	19037
	ПП 80х50х20 25А25СМ1
	24,00

	19036
	ПП 80х50х20 25А25СТ1
	24,00

	16310
	ПП 80х50х20 25А40СМ1
	24,00

	16311
	ПП 80х50х20 25А40СМ2
	24,00

	18643
	ПП 100х10х20 25А5СМ1
	24,88

	14794
	ПП 100х16х20 25А25ПСМ2
	24,88

	10811
	ПП 100х20х20 25А6СМ1
	28,44

	10810
	ПП 100х20х20 25А8ПС
	28,44

	4411
	ПП 100х40х20 Э9А40СМ2
	33,77

	15469
	ПП 100х50х20 25А40СМ2
	40,88

	16312
	ПП 100х50х20 39А16СМ2 оранжевый
	39,10

	18457
	ПП 125х6х32 25А16СМ1
	31,99

	18456
	ПП 125х8х32 25А25СМ2
	34,66

	11187
	ПП 125х10х32 25А40СМ1
	34,66

	8574
	ПП 125х10х32 25А40СМ2
	34,66

	3180
	ПП 125х10х32 39А40ПСТ3К5Б
	21,33

	8571
	ПП 125х13х32 25А40СМ2
	24,88

	12370
	ПП 125х16х32 25А25СМ1
	28,44

	12371
	ПП 125х16х32 25А40СМ2
	28,44

	8572
	ПП 125х16х32 63С25СМ2
	59,54

	9743
	ПП 125х16х32 64С40СТ2
	59,54

	12372
	ПП 125х20х32 25А25СМ1
	42,65

	8575
	ПП 125х20х32 25А40СМ1
	42,65

	8576
	ПП 125х20х32 63С25С2
	63,62

	15472
	ПП 125х20х32 64С40СМ1
	63,62

	15492
	ПП 125х20х32 92А40СМ2
	31,99

	12373
	ПП 125х25х32 25А25СМ1
	44,07

	8669
	ПП 125х25х32 25А40СМ1
	44,07

	8578
	ПП 125х25х32 25А40СТ1
	44,07

	8101
	ПП 125х25х32 64С40СМ2
	58,65

	8580
	ПП 125х32х32 25А25СМ1
	62,20

	15491
	ПП 125х32х32 25А40СТ1
	62,20

	15470
	ПП 125х32х32 92А40СМ2
	58,65

	16750
	ПП 125х40х32 25А25СТ1
	62,20

	16751
	ПП 125х50х32 25А40С2 35м/с
	64,34

	16314
	ПП 125х50х32 25А40СМ1 60м/с
	64,34

	15931
	ПП 125х50х32 25А40СТ1 35м/с
	64,34

	15930
	ПП 125х50х32 25А40СТ1 60м/с
	64,34

	16752
	ПП 125х63х32 64С25СМ1
	67,53

	3216
	ПП 150х6х32 25А16СМ1
	44,43

	19038
	ПП 150х8х32 25А40С1
	44,43

	14798
	ПП 150х13х32 25А25М3
	47,98

	14800
	ПП 150х16х32 14А20Н (вулканитовый)
	62,20

	14795
	ПП 150х16х32 25А25М3
	49,76

	13896
	ПП 150х16х32 25А25СМ1
	49,76

	13897
	ПП 150х16х32 25А25СМ2
	49,76

	17416
	ПП 150х16х32 25А40СМ1
	49,76

	14801
	ПП 150х16х32 94А20Г (вулканитовый)
	62,20

	14804
	ПП 150х20х32 14А20Г (вулканитовый)
	62,20

	19056
	ПП 150х20х32 14А40НСТ1 (бакелитовый)
	44,43

	8303
	ПП 150х20х32 25А25СМ2
	58,65

	5993
	ПП 150х20х32 25А40СМ1
	62,20

	16728
	ПП 150х20х32 25А40СТ1
	58,65

	11079
	ПП 150х20х32 64С25СМ1
	87,08

	8316
	ПП 150х20х32 64С25СМ2
	87,08

	9476
	ПП 150х20х32 64С25СТ1
	87,08

	8670
	ПП 150х20х32 64С25СТ2
	87,08

	5963
	ПП 150х20х32 64С40СМ1
	87,08

	5964
	ПП 150х20х32 64С40СМ2
	87,08

	8317
	ПП 150х20х32 64С40СТ1
	87,08

	19057
	ПП 150х20х32 94А50Н (бакелитовый)
	44,43

	19058
	ПП 150х20х32 94А80Н (бакелитовый)
	44,43

	5302
	ПП 150х25х32 25А25СМ1
	58,65

	6937
	ПП 150х25х32 25А40СМ1
	58,65

	13702
	ПП 150х25х32 25А40СТ1
	58,65

	3057
	ПП 150х25х32 64С40ПСМ1
	103,08

	5745
	ПП 150х25х32 94А80Н (бакелитовый)
	51,54

	19160
	ПП 150х32х32 14А63НСТ2 (бакелитовый)
	58,65

	19059
	ПП 150х32х32 14А80НСТ2 (бакелитовый)
	58,65

	17611
	ПП 150х32х32 25А25СТ1
	58,65

	19060
	ПП 150х32х32 94А80Н (бакелитовый)
	58,65

	7128
	ПП 150х40х32 25А25СМ2
	58,65

	7127
	ПП 150х40х32 91Б25СМ2
	58,65

	7129
	ПП 150х50х65 24А25М2
	79,97

	7136
	ПП 150х50х65 Э9 16СМ1
	79,97

	7137
	ПП 150х50х65 Э9 25М3
	79,97

	7139
	ПП 150х65х65 24А25М3
	79,97

	7138
	ПП 150х65х65 25А40СМ1
	79,97

	7140
	ПП 150х65х65 24А40СМ2
	79,97

	13900
	ПП 175х10х32 25А12СМ1
	51,54

	13703
	ПП 175х16х32 25А25СМ2
	69,31

	13901
	ПП 175х16х32 25А40СМ1
	69,31

	5767
	ПП 175х20х32 25А25СТ1
	72,87

	7867
	ПП 175х20х32 25А25СТ2
	72,87

	18260
	ПП 175х20х32 25А25СТ3
	72,87

	5960
	ПП 175х20х32 25А25СМ1
	72,87

	3746
	ПП 175х20х32 25А40СМ1
	72,87

	8066
	ПП 175х20х32 25А40СМ2
	72,87

	17417
	ПП 175х20х32 25А40СТ2
	72,87

	11080
	ПП 175х20х32 64С25СМ2
	117,30

	6552
	ПП 175х20х32 64С40СМ1
	117,30

	5953
	ПП 175х25х32 25А25СМ1
	87,08

	3015
	ПП 175х25х32 25А25СТ1
	87,08

	18261
	ПП 175х25х32 25А25СТ2
	87,08

	6333
	ПП 175х25х32 25А40СМ1
	87,08

	8322
	ПП 175х25х32 64С25СМ2
	131,51

	8323
	ПП 175х25х32 64С25СТ1
	131,51

	5962
	ПП 175х25х32 64С40СМ1
	131,51

	11082
	ПП 175х25х32 64С40СМ2
	131,51

	7933
	ПП 175х25х32 54С40СМ
	99,52

	17171
	ПП 200х6х32 25А25СМ2
	83,53

	19039
	ПП 200х8х32 25А25СМ1
	83,53

	17172
	ПП 200х8х32 25А25СМ2
	83,53

	8589
	ПП 200х8х32 25А25СТ2
	83,53

	19040
	ПП 200х8х32 25А40СМ1
	83,53

	14114
	ПП 200х13х32 25А25СМ1
	83,53

	19041
	ПП 200х13х32 25А40СМ1
	83,53

	16249
	ПП 200х16х32 25А25СМ2
	83,53

	16250
	ПП 200х16х32 25А40СМ2
	83,53

	5206
	ПП 200х20х32 25А25СМ1
	97,75

	13704
	ПП 200х20х32 25А25СТ1
	97,75

	3298
	ПП 200х20х32 25А40СМ1
	97,75

	7950
	ПП 200х20х32 25А40СМ2
	97,75

	5994
	ПП 200х20х32 25А40СТ1
	97,75

	15398
	ПП 200х20х32 64С25СМ1
	145,73

	3018
	ПП 200х20х32 64С40СМ1
	145,73

	14214
	ПП 200х25х32 14А40СТ2 (бакелитовый)
	88,60

	14965
	ПП 200х25х32 25А25СМ1
	117,30

	16251
	ПП 200х25х32 25А40СМ1
	117,30

	18398
	ПП 200х25х32 64С25СТ1
	167,06

	9481
	ПП 200х32х32 25А25СМ1
	122,63

	11644
	ПП 200х32х32 25А25СМ2
	122,62

	9229
	ПП 200х32х32 25А25СТ1
	122,62

	11118
	ПП 200х32х32 25А25СТ2
	122,62

	8067
	ПП 200х32х32 25А40СМ2
	122,62

	8068
	ПП 200х32х32 64С25СМ2
	202,60

	8069
	ПП 200х32х32 64С40СМ1
	202,60

	8070
	ПП 200х32х32 64С40СМ2
	202,60

	19377
	ПП 200х32х32 92А40СМ1
	122,63

	18647
	ПП 200х32х76 92А25СМ1
	111,96

	18644
	ПП 200х32х76 92А40СМ1
	111,96

	18645
	ПП 200х32х76 95А25СМ1
	111,96

	18646
	ПП 200х32х76 95А25СМ2
	111,96

	16104
	ПП 200х40х32 92А25СМ1
	122,63

	18648
	ПП 200х40х76 92А25СМ1
	142,18

	18649
	ПП 200х40х76 92А25СМ2
	142,18

	18421
	ПП 250х10х76 25А25С1
	53,32

	19042
	ПП 250х10х76 92А25СТ1
	53,32

	19083
	ПП 250х13х76 25А20М3
	78,55

	19092
	ПП 250х13х76 25А25СМ1
	78,55

	19091
	ПП 250х13х76 25А40СМ2
	78,55

	2971
	ПП 250х13х76 64С25СМ2
	92,41

	1479
	ПП 250х13х76 96А16Н Т1 6К20
	78,55

	1480
	ПП 250х13х76 96А16Н Т1 6К50
	78,55

	18422
	ПП 250х13х76 96А16Н СТ3
	78,55

	19045
	ПП 250х16х76 92А40СМ2
	81,75

	18423
	ПП 250х16х76 96А16Н СТ3
	81,75

	18399
	ПП 250х20х32 25А25СТ1
	142,18

	8083
	ПП 250х20х32 25А25СМ1
	131,51

	13914
	ПП 250х20х32 25А25СМ2
	131,51

	16699
	ПП 250х20х32 25А40СМ1
	131,51

	11350
	ПП 250х20х32 92А40СМ2
	115,52

	8030
	ПП 250х20х32 92А25СТ1
	117,30

	18477
	ПП 250х25х32 25А25СТ2
	168,83

	8086
	ПП 250х25х32 25А40СМ2
	168,83

	11642
	ПП 250х25х32 25А40СТ2
	168,83

	8673
	ПП 250х25х32 64С25СТ1
	293,24

	9769
	ПП 250х25х32 64С40СМ2
	293,24

	11349
	ПП 250х25х32 92А40СМ1
	127,96

	8398
	ПП 250х25х76 14А25СМ2
	131,51

	18448
	ПП 250х25х76 25А16СМ2
	158,17

	11645
	ПП 250х25х76 25А25СМ1
	158,17

	4736
	ПП 250х25х76 25А25СМ2
	158,17

	8025
	ПП 250х25х76 25А25СТ1
	158,17

	12376
	ПП 250х25х76 25А25СТ2
	158,17

	17278
	ПП 250х25х76 64С25СМ2
	247,03

	16639
	ПП 250х25х76 92А32С1
	131,51

	16640
	ПП 250х25х76 92А40СМ1
	131,51

	19044
	ПП 250х25х76 96А40СМ1
	131,51

	19043
	ПП 250х25х76 96А40СМ2
	131,51

	5304
	ПП 250х32х32 25А25СМ1
	248,81

	8089
	ПП 250х32х32 25А25СМ2
	248,81

	8087
	ПП 250х32х32 64С25СМ2
	319,90

	12377
	ПП 250х32х32 64С40СМ1
	351,89

	8027
	ПП 250х32х76 25А25П СМ1
	214,15

	8228
	ПП 250х32х76 64С12СМ2
	319,90

	2735
	ПП 250х40х76 25А25СМ1
	242,94

	8675
	ПП 250х40х76 25А40С1
	242,94

	14314
	ПП 250х40х76 25А40СМ1
	242,94

	2738
	ПП 250х40х76 25А40СТ1
	242,94

	11085
	ПП 250х40х76 64С25СМ1
	436,53

	7861
	ПП 250х40х76 64С40СМ1
	436,53

	7862
	ПП 250х40х76 64С40СМ2
	436,53

	1402
	ПП 300х3х203 24А10Н (вулканитовый)
	18,48

	3186
	ПП 300х3х203 24А12Н (вулканитовый)
	18,48

	3187
	ПП 300х3х203 25А10Н (вулканитовый)
	18,48

	2944
	ПП 300х4х203 24А10Н (вулканитовый)
	27,72

	3189
	ПП 300х4х203 24А12Н (вулканитовый)
	27,72

	3190
	ПП 300х4х203 25А12Н (вулканитовый)
	27,72

	3191
	ПП 300х5х203 24А10Н (вулканитовый)
	30,03

	3192
	ПП 300х5х203 24А12Н (вулканитовый)
	30,03

	1431
	ПП 300х6х127 24А10Н (вулканитовый)
	32,35

	3193
	ПП 300х6х127 24А12Н (вулканитовый)
	32,35

	3195
	ПП 300х6х203 24А10Н (вулканитовый)
	32,35

	3196
	ПП 300х6х203 24А12Н (вулканитовый)
	32,35

	4009
	ПП 300х6х203 25А12Н (вулканитовый)
	32,35

	16682
	ПП 300х8х127 25А25СМ1
	102,19

	16701
	ПП 300х8х127 25А25СМ2
	102,19

	16702
	ПП 300х8х127 25А40СМ2
	102,19

	16703
	ПП 300х8х127 25А40СТ2
	102,19

	1428
	ПП 300х10х127 24А12Н (вулканитовый)
	33,50

	3197
	ПП 300х10х127 25А12Н (вулканитовый)
	33,50

	1483
	ПП 300х10х127 25А25СМ2
	106,63

	16705
	ПП 300х10х127 25А40М2
	106,63

	16704
	ПП 300х10х127 25А40СМ2
	106,63

	19046
	ПП 300х10х76 25А40СТ1
	78,20

	1405
	ПП 300х13х127 24А10Н (вулканитовый)
	34,66

	1404
	ПП 300х13х127 24А12Н (вулканитовый)
	34,66

	3198
	ПП 300х13х127 24А16Н (вулканитовый)
	34,66

	9461
	ПП 300х13х127 25А25СМ1
	108,41

	9462
	ПП 300х16х127 25А25СМ1
	183,05

	19054
	ПП 300х16х127 25А40СМ2
	183,05

	16707
	ПП 300х16х127 25А6СМ2
	124,40

	7189
	ПП 300х16х127 95А36СТ1
	183,05

	19055
	ПП 300х20х127 25А40СМ2
	231,26

	8404
	ПП 300х32х127 64С25СМ2
	497,62

	19099
	ПП 300х32х127 64С25СМ2 (бакелитовый)
	257,70

	19062
	ПП 300х40х76 14А25Н (бакелитовый)
	383,88

	19061
	ПП 300х40х76 14А80Н (бакелитовый)
	383,88

	6340
	ПП 300х40х76 25А25СМ2
	417,64

	3019
	ПП 300х40х76 25А25П СМ1
	417,64

	6000
	ПП 300х40х76 25А40СМ1
	417,64

	6341
	ПП 300х40х76 25А40СТ1
	417,64

	19689
	ПП 300х40х76 64С25С1
	632,68

	9465
	ПП 300х40х76 64С25СТ3
	632,68

	19690
	ПП 300х40х76 64С25П С2
	632,68

	5522
	ПП 300х40х76 64С25П СМ2
	632,68

	5518
	ПП 300х40х76 64С40СМ1
	632,68

	5520
	ПП 300х40х76 64С40СМ2
	632,68

	19063
	ПП 300х40х76 94А80Н (бакелитовый)
	383,88

	9771
	ПП 300х40х127 14А16С1
	351,89

	3751
	ПП 300х40х127 14А25СМ2
	351,89

	3750
	ПП 300х40х127 14А40СМ2
	341,22

	8021
	ПП 300х40х127 14С40СМ1
	293,24

	5210
	ПП 300х40х127 25А25СМ1
	391,00

	3300
	ПП 300х40х127 25А25СМ2
	391,00

	6001
	ПП 300х40х127 25А25СТ1
	391,00

	7572
	ПП 300х40х127 25А40СМ1
	391,00

	6548
	ПП 300х40х127 25А40СМ2
	391,00

	6002
	ПП 300х40х127 25А40СТ1
	391,00

	4733
	ПП 300х40х127 25А40СТ2
	391,00

	19100
	ПП 300х40х127 54С80СТ2 бакелитовый
	391,00

	19691
	ПП 300х40х127 64С80С2
	586,48

	8006
	ПП 300х40х127 92А5ПСТ2
	346,55

	8005
	ПП 300х40х127 92А8ПСТ2
	346,55

	7986
	ПП 300х40х127 92А10ПСМ2
	346,55

	11352
	ПП 300х40х127 92А25 СТ3
	346,55

	8022
	ПП 300х40х127 94А50НСТ2 бакелитовый
	293,24

	14141
	ПП 300х50х127 14А12Н СТ бакелитовый
	390,98

	8007
	ПП 300х50х127 14А16Н СТ3
	390,98

	8008
	ПП 300х50х127 14А25Н СТ3
	390,98

	19916
	ПП 300х50х127 92А32СМ1
	346,55

	14144
	ПП 300х63х127 14А25СМ2
	405,20

	3194
	ПП 350х6х127 25А12Н (вулканитовый)
	32,35

	2945
	ПП 350х16х127 14А40Н СМ1
	346,55

	1485
	ПП 350х16х127 14А40Н СМ2
	346,55

	8009
	ПП 350х16х127 24А16Н СТ2
	346,55

	19085
	ПП 350х20х127 25А25СМ2
	351,89

	9252
	ПП 350х20х127 25А40СМ1
	351,89

	9253
	ПП 350х20х127 92А40СМ2
	351,89

	4413
	ПП 350х25х127 14А40СМ2
	362,55

	9254
	ПП 350х25х127 25А12СМ1
	362,55

	16643
	ПП 350х25х127 25А16СТ1
	362,55

	16642
	ПП 350х25х127 25А25СТ1
	362,55

	9255
	ПП 350х25х127 92А12СМ2
	362,55

	3813
	ПП 350х32х127 14А16СТ2
	419,42

	16658
	ПП 350х32х127 14А25СМ1
	374,99

	16659
	ПП 350х32х127 14А25СМ2
	374,99

	16660
	ПП 350х32х127 91А25СМ2
	374,99

	16661
	ПП 350х32х127 92А40СМ2
	374,99

	2744
	ПП 350х32х127 92А40П СМ1
	524,27

	16645
	ПП 350х32х127 92А25СМ2
	408,76

	19101
	ПП 350х32х76 14А40СМ1 бакелитовый
	408,76

	16674
	ПП 350х40х127 14А16С1
	419,42

	16664
	ПП 350х40х127 14А25С1
	419,42

	16684
	ПП 350х40х127 14А25СМ2
	419,42

	16677
	ПП 350х40х127 14А40СМ1
	419,42

	6003
	ПП 350х40х127 25А25СМ2
	568,70

	8391
	ПП 350х40х127 25А25СТ2
	568,70

	9842
	ПП 350х40х127 25А25СТ3
	568,70

	6938
	ПП 350х40х127 25А40С2
	568,70

	7530
	ПП 350х40х127 25А40СМ2
	568,70

	8298
	ПП 350х40х127 25А40СТ1
	568,70

	5967
	ПП 350х40х127 64С25СМ1
	813,96

	5968
	ПП 350х40х127 64С25СМ2
	813,96

	8682
	ПП 350х40х127 64С25П СТ2
	813,96

	13699
	ПП 350х40х127 64С25П СТ3
	813,96

	8681
	ПП 350х40х127 64С40СМ1
	861,94

	7411
	ПП 350х40х127 64С40СТ1
	813,96

	18400
	ПП 350х40х127 64С40П СТ1
	861,94

	19086
	ПП 350х63х127 14А25М3
	355,44

	19093
	ПП 350х100х127 25А40СМ1
	355,44

	19007
	ПП 350х100х127 25А40СТ1
	355,44

	19006
	ПП 350х100х127 25А40СТ2
	355,44

	19094
	ПП 350х100х127 92А40СМ2
	355,44

	16665
	ПП 350х100х203 25А40СТ1
	355,44

	16679
	ПП 350х100х203 92А16СТ1
	355,44

	16680
	ПП 350х100х203 92А16СТ2
	355,44

	16093
	ПП 350х100х203 92А25С1
	355,44

	16094
	ПП 350х150х127 25А25СТ2
	710,88

	19008
	ПП 350х150х127 25А40СТ2
	710,88

	16105
	ПП 400х8х203 25А16СМ1
	355,44

	16709
	ПП 400х8х203 25А25СМ2
	355,44

	16708
	ПП 400х8х203 25А8СМ2
	355,44

	16106
	ПП 400х8х203 25А8П СМ2
	355,44




Приложение 3
Цена на оснастку на 1.01.2006 г.

Воротки для метчиков и плашкодержатели
	Наименование
	Цена, руб.

	Для метчиков М 1,8-М 8мм
	53,10

	Для метчиков М 2,0-М 8мм (цанговый)
	94,50

	Для метчиков М 3,0-М 6мм
	73,80

	Для метчиков М 4,0-М 14мм (хром)
	86,40

	Для метчиков М 4,0-М 16мм (онодир)
	77,40

	Для метчиков М 5,0-М 18мм
	81,00

	Для метчиков М 10,0-М 20мм
	91,80

	Плашкодержатель 1/2Ѕ, 3/4Ѕ
	223,20

	Плашкодержатель М 2,2-М 2,5мм
	18,90

	Плашкодержатель М 3,0-М 6мм цинк
	64,80

	Плашкодержатель М 3,0-М 8мм
	68,40

	Плашкодержатель М 3,0-М 8мм с переходным кольцом
	77,40

	Плашкодержатель М 3,0-М 8мм унив.
	73,80

	Плашкодержатель М 3,0-М 10мм с переходным кольцом анод.
	77,40

	Плашкодержатель М 5,0-М 6мм
	147,60

	Плашкодержатель М 10,0-М 14мм
	100,80

	Плашкодержатель с трещеткой универсальный G1/2Ѕ-3/4Ѕ
	527,40



Втулки переходные
	Код
	Наименование
	Цена, руб.

	3670
	2/1
	72,00

	3671
	3/1
	147,60

	9992
	3/2
	178,20

	3672
	4/2
	178,20

	3673
	4/3
	147,60

	5391
	5/3
	347,40

	4153
	5/4
	223,20




Оправка для фрез
	Наименование
	Цена, руб.

	Ключ РВК для оправок
	38,16

	Оправка SK-40 конус 7:24 для насадных фрез с поперечной шпонкой
	1 173,60

	Оправка SK-50 конус 7:24 для насадных фрез с поперечной шпонкой
	1 249,20

	Оправка SK-50 конус 7:24 для торцевых фрез с торцевой шпонкой Dн=32мм
	738,00

	Оправка консольная с конусом Морзе №5, D=42мм, Lр=90мм
	738,00

	Оправка концевая хв. КМ5 для торцевых и 3-х стор. фрез с осевой шпонкой Dп=32мм
	738,00

	Оправка концевая хв. КМ5 для торцевых и 3-х стор. фрез с осевой шпонкой Dп=40мм
	810,00

	Оправка концевая хв. КМ5 для торцевых и 3-х стор. фрез с осевой шпонкой Dп=50мм
	882,00

	Оправка с конусом 7:24 SK-50 для торцевых фрез с торцевой шпонкой Dн=40мм
	882,00

	Оправка с конусом 7:24 SK-50 для торцевых фрез с торцевой шпонкой Dн=50мм
	882,00

	Расточная оправка с микрометрической регулировкой резца d125-180
	2 232,00

	№2 для фрез насадных торцевых с поперечной шпонкой, конусность 7:24
	2 916,00

	№2 для фрез с ц/х тип 1 длина хвостовика 95мм конусность 7:24
	2 682,00

	№2 для фрез с ц/х тип 1 длина хвостовика 100мм конусность 7:24
	2 718,00

	№2 для фрез с ц/х тип 2 длина хвостовика 95мм конусность 7:24
	2 682,00



Патроны сверлильные
	Наименование
	Цена, руб.

	Патрон сверлильный ПС-06 В12
	147,60

	Патрон сверлильный ПС-08 В12
	163,80

	Патрон сверлильный ПС-10 В12 (2-10) КМ1
	153,00

	Патрон сверлильный ПС-10 В12 (2-10) КМ1 (без ключа)
	135,00

	Патрон сверлильный ПС-10 В16 (1-10) КМ2
	189,00

	Патрон сверлильный ПС-13 В12 (2-13) КМ2
	244,80

	Патрон сверлильный ПС-13 В16 (1-13) КМ2
	201,60

	Патрон сверлильный ПС-16 В16 (3-16)
	414,00

	Патрон сверлильный ПС-16 В18 (3-16)
	414,00

	Резьбовой с ключом ПРС-09 В12 (1-9, М12х1,25)
	178,20

	Резьбовой с ключом ПРС-10 (1-10, М12х1,25)
	180,00

	Резьбовой с ключом ПРС-10 В12 (1,0-10, М12х1,25)
	223,20

	Резьбовой с ключом ПРС-13 (1-13, М12х1,25)
	201,60

	Резьбовой с ключом ПРС-13 В12 (2-13, М12х1,25)
	244,80

	Саможимной бесключевой А13
	145,80

	Саможимной бесключевой СП-1-6 В16-2 (0,8-6мм) КМ1В
	140,40

	Саможимной бесключевой СП-1-10 В16-2 (1,0-10мм) КМ2А
	149,40

	Саможимной бесключевой СП-1-13 В16-2 (1,0-13мм) КМ2А
	201,60

	Саможимной бесключевой СП-1-16 В18-2 (1,0-16мм) КМ2А
	250,20

	Х66322, 10мм "BLACK & DECKER" (для импортных дрелей)
	266,40

	Х66367 быстрозажимной 13мм, 3/8Ѕх24 "BLACK & DECKER" (для импортных дрелей)
	622,80



Патроны специальные
	Наименование
	Цена, руб.

	Для быстросменного инструмента КМ3 с к-том сменных втулок (КМ1+КМ2+КМ3)
	297,00

	Для быстросменного инструмента 6251-0181 КМ2 с к-том сменных втулок (КМ1+КМ2)
	268,20

	Резьбонарезной КМ4 шпиндель М16
	714,60

	Резьбонарезной для м/р метчиков с к-том метчикодержателей М6, 8, 10, 12, 14, 16 КМ4
	1 407,60

	Цанговый с хвостовиком 7:24 SK50 с набором цанг d 18..25..32 и 40 мм для фрез ц/х
	5 940,00

	Цанговый с хвостовиком 7:24 SK50 с набором цанг d 25..32 и 40 мм для фрез ц/х
	5 220,00

	Цанговый с хвостовиком 7:24 SK50, Dmax=10мм для фрез с ц/х
	2 880,00

	Цанговый с хвостовиком 7:24 SK50, Dmax=26мм для фрез с ц/х
	2 880,00



Патроны токарные
	Наименование
	Цена, руб.

	d80мм, 3-х кулачковый СТ-80П Дп=55Н7, прецизионный
	7 623,00

	d 100мм, 3-х кулачковый, конус Ф3
	6 120,00

	d 100мм, 3-х кулачковый Дп=72мм
	2 682,00

	d 100мм, 3-х кулачковый СТ-100П Дп=72Н7, прецизионный
	7 947,00

	d 125мм, 3-х кулачковый на цил. поясок Дп=95Н7
	5 427,00

	d 125мм, 3-х кулачковый с обратным кулачком Дп=95мм, прецизионный
	1 824,00

	d 125мм, 3-х кулачковый, конус Ф3
	7 083,00

	d 125мм, 3-х кулачковый СТ-125П Ф3, прецизионный
	11 826,00

	d 160мм, 3-х кулачковый Дп=125Н7
	6 147,00

	d 160мм, 3-х кулачковый без обратных кулачков
	1 476,00

	d 160мм, 3-х кулачковый СТ-160П Ф4, прецизионный
	13 284,00

	d 200мм, 3-х кулачковый на цил. поясок Дп=160Н7
	7 322,40

	d 200мм, 3-х кулачковый Дп=165мм
	1 920,00

	d 200мм, 3-х кулачковый с обратным кулачком Дк=106мм, прецизионный
	3 120,00

	d 200мм, 3-х кулачковый чугун без обратных кулачков
	2 205,00

	d 200мм, 3-х кулачковый
	5 220,00

	d 200мм, 3-х кулачковый, клиновой
	2 466,00

	d 200мм, 3-х кулачковый, клиновой механизированный
	2 970,00

	d 200мм, 3-х кулачковый КМ5, сталь прецизионный
	16 002,00

	d 200мм, 3-х кулачковый Ф6, сталь прецизионный
	15 840,00

	d 250мм, 3-х кулачковый
	8 010,00

	d 250мм, 3-х кулачковый Дк=106мм
	5 040,00

	d 250мм, 3-х кулачковый Дп=106,3мм
	5 040,00

	d 250мм, 3-х кулачковый клиновой механизированный
	7 200,00

	d 250мм, 3-х кулачковый клиновой механизированный
	8 820,00

	d 250мм, 3-х кулачковый клиновой
	7 380,00

	d 250мм, 3-х кулачковый Ф6, прецизионный
	20 835,00

	d 250мм, 4-х кулачковый, без обратных кулачков
	3 420,00

	d 315мм, 3-х кулачковый
	7 840,00

	d 315мм, 3-х кулачковый с обратными кулачками Дк=139мм
	6 240,00

	d 315мм, 3-х кулачковый без обратных кулачков
	8 424,00

	d 315мм, 3-х кулачковый с обратными кулачками
	14 400,00

	d 315мм, 3-х кулачковый Ф6, прецизионный
	30 645,00

	d 315мм, 3-х кулачковый Ф8, прецизионный
	29 700,00

	d 315мм, 4-х кулачковый
	6 840,00

	d 315мм, 4-х кулачковый Дк=106,3мм
	4 304,00

	d 400мм, 3-х кулачковый
	12 960,00

	d 400мм, 3-х кулачковый
	20 943,00

	d 400мм, 3-х кулачковый СТ-400 Ф11, прецизионный
	52 722,00

	d 400мм, 4-х кулачковый
	11 800,00

	d 400мм, 4-х кулачковый с независимым перемещением кулачков
	11 880,00

	d 500мм, 3-х кулачковый с обратными кулачками
	104 400,00



Пневмоцилиндры поршневые стационарные
	Наименование
	Цена, руб.

	Кран управления сжатым воздухом тип В71-23, Р=1-6кгс/см кв., Ду=10, К 3/8Ѕ
	133,20

	Модель 1012-80х70 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	432,00

	Модель 1012-80х110 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	522,00

	Модель 1012-100х50 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	432,00

	Модель 1012-100х70 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	522,00

	Модель 1012-100х110 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	594,00

	Модель 1012-100х180 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	738,00

	Модель 1012-125х40 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	432,00

	Модель 1012-125х70 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	522,00

	Модель 1012-125х110 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	522,00

	Модель 1012-125х160 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	594,00

	Модель 1012-125х200 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	738,00

	Модель 1012-125х250 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	882,00

	Модель 1012-160х80 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	594,00

	Модель 1012-160х180 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	882,00

	Модель 1012-160х200 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	1 044,00

	Модель 1012-160х250 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	1 188,00

	Модель 1412-100х400 (Диаметр х Ход поршня) двойного действия
	1 188,00

	Модель ПЦБВ 250-01 вращающийся одинарный для приводов патронов и приспособлений
	738,00



Прочая оснастка
	Наименование
	Цена, руб.

	Воздуходувка к пневмоприводу для удаления стружки
	133,20

	Втулки для патрона быстросменные с ведущими шариками L=60, d=24, d1=40 КМ1
	156,60

	Втулки для патрона быстросменные с ведущими шариками L=80, d=24 КМ2
	156,60

	Втулки для патрона быстросменные с ведущими шариками L=100, d=32 КМ3
	156,60

	Головка винторезная самооткрывающаяся 3К-30д/наружн. резьба 9-24 мм, шаг до 3 мм
	13 200,00

	Головка винторезная самооткрывающаяся 3КА-30 д/наружн. резьба 9-24 мм, шаг до 3 мм
	13 200,00

	Головка винторезная самооткрывающаяся 4КА-40 д/наружн. резьба 12-42
	14 760,00

	Головка винторезная самооткрывающаяся с круглыми гребенками
	4 320,00

	Головка делительная УДГ 140
	15 000,00

	Головка делительная УДГ-200
	14 112,00

	Головка делительная УДГ-Д-160
	26 880,00

	Головка делительная УДГ-Д-250
	30 160,00

	Головка делительная УДГ-Н-160
	42 400,00

	Головка резьбонарезная РНГВ-4МК д/внутр. D 35-165мм с шагом 1-3 мм
	21 600,00

	Домкрат гидравлический грузопод. 2,0т. (187-297 мм)
	671,40

	Домкрат гидравлический грузопод. 5т.
	2 340,00

	Домкрат клиновой
	1 242,00

	Домкат реечный ДР-5 до 5т. ход 350мм.
	6 552,00

	Домкрат ромбический винтовой 1т.
	266,40

	Клупп косой №4 для нарезания плашками метчиками резьбы (16…24 мм)
	594,00

	Кулачки к головкам 3В1 (к-т из 4-х шт.)
	1 476,00

	Масленка металлическая 200 г.
	52,20

	Масленка металлическая 250 г.
	73,80

	Масленка металлическая 300 г.
	59,10

	Метчикодержатель М8 д/резьбонарез-ного патрона 191.221.051
	93,60

	Метчикодержатель М10 д/резьбонарез-ного патрона 191.221.051
	99,36

	Метчикодержатель М12 д/резьбонарез-ного патрона 191.221.051
	104,04

	Метчикодержатель М14 д/резьбонарез-ного патрона 191.221.051
	107,55

	Метчикодержатель М14 д/резьбонарез-ного патрона 191.221.051
	114,12

	Пистолет выдавливающий для герметика скелетный 235 мм
	68,40

	Плитка магнитная прямоугольная 100х250х65, 80Н, 0,5Н/кв.см ГОСТ 7208-0001
	10 476,00

	Пресс пневмогидравлический 2 СПГ-5
	825,00

	Стол поворотный круглый горизонтальный РВК 7205-4003 D=250мм КМ3
	12 420,00

	Цанга d 6, Dнар. 22мм
	32,04

	Цанга d 18, Dнар. 35мм
	41,76



Съемники
	Код
	Наименование
	Цена, руб.

	2499
	Винтовой 75мм 3 захвата
	145,80

	3511
	Винтовой 100мм 2 захвата
	178,20

	12130
	Винтовой 100мм 3 захвата
	178,20

	3512
	Винтовой 150мм 3 захвата
	205,20

	12133
	Винтовой 200мм 3 захвата
	261,00

	17595
	Винтовой 250мм 2 захвата (Россия)
	432,00

	3513
	Винтовой 250мм 3 захвата
	432,00

	9601
	Винтовой 300мм 3 захвата
	594,00



Столы и плиты
	Наименование
	Цена, руб.

	Плита электромагнитная 200х450
	31 808,00

	Плита электромагнитная 200х630
	39 872,00

	Плита электромагнитная 320х630
	55 104,00

	Плита электромагнитная 400х800
	70 784,00

	Стол поворотный горизонтальный (ф400мм)
	13 760,00

	Стол поворотный горизонтально-вертикальный, РВК 7205-4003 (ф250мм)
	11 040,00



Тиски
	Наименование
	Цена, руб.

	Ручные (струбцина)
	41,40

	Слесарные 37мм поворотные (импорт.)
	99,00

	Слесарные 63мм поворотные, стальные
	576,00

	Слесарные 80мм поворотные, чугунные ГОСТ 4045-75
	522,00

	Слесарные 100мм поворотные, стальные ТСС-100
	993,60

	Слесарные 125мм (Т-125 С) поворотные
	1 281,60

	Слесарные 125мм поворотные, стальные (импорт.)
	1 615,32

	Слесарные 140мм поворотные, стальные
	2 080,80

	Слесарные 160мм (Т-160 С) поворотные
	3 456,00

	Слесарные 180мм (Т-180 С) поворотные
	3 618,00

	Слесарные поворотные (губки 125мм)
	1 920,00

	Слесарные поворотные (губки 140мм)
	2 080,00

	Станочные 60мм неповоротные, стальные
	268,80

	Станочные 100мм поворотные
	2 143,80

	Станочные 100мм поворотные, стальные
	2 035,20

	Станочные 100мм сталь, поворотные с закр. винтом, ход-125мм
	2 970,00

	Станочные 100мм сталь, поворотные с откр. винтом, ход-80мм
	3 556,80

	Станочные 125мм сталь, поворотные с откр. винтом, ход-125мм КИП 7200-3210
	4 089,96

	Станочные 160мм поворотные, стальные с отк. винтом
	2 904,00

	Станочные 160мм чуг. пов. с нониусом ход-200мм
	4 086,00

	Станочные 200мм поворотные, стальные с отк. винтом
	3 168,00

	Станочные 250мм поворотные, стальные с отк. винтом
	4 009,60

	Станочные 250мм чуг. пов. с нониусом ход-320мм, выс. губ. 80мм
	8 283,60

	Станочные 320мм поворотные, стальные с отк. винтом
	4 654,40

	Станочные 320мм поворотные с нониусом
	9 540,00

	Станочные неповоротные, стальные (губки 100мм)
	1 360,00

	Станочные поворотные (губки 125мм)
	3 200,00

	Станочные поворотные (губки 200мм)
	3 360,00



Центра
	Наименование
	Цена, руб.

	Вращающиеся №3
	224,00

	Вращающиеся №4
	288,00

	Вращающиеся №4 усиленный
	352,00

	Вращающиеся №5
	496,00

	Вращающиеся №6 усиленный
	443,20

	Вращающиеся КМ-2 (А-1-2-Н)
	513,00

	Вращающиеся КМ-3 (А-1-3-Н)
	666,00

	Вращающиеся КМ-4 (А-1-4-Н)
	708,00

	Вращающиеся КМ-4 У (А-1-4-У) (усиленный)
	738,00

	Вращающиеся КМ-5 Н
	1 098,00

	Вращающиеся КМ-6 У (А-1-6-У) (усиленный)
	1 314,00

	Упорный №2
	118,80

	Упорный №2 ВК8
	147,60

	Упорный №3
	147,60

	Упорный №3 ВК8
	178,20

	Упорный №3 Р18
	81,92

	Упорный №4 ВК8
	223,20

	Упорный №5 7032-0035
	369,00

	Упорный №5 ВК8
	369,00

	Упорный №6 7032-0043
	480,60




Приложение 4
Цена на оборудование на 1.03.2006 г.

Токарные станки.
	Наименование станка
	Модель
	Цена, руб.

	Одношпиндельный автомат
	1ВО6А
	56 000

	Токарно-винторезный
	16Б25ПСП
	225 000

	Токарно-винторезный
	16В20
	195 000

	Токарно-винторезный
	16К40
	360 000

	Токарно-винторезный Ф800, РМЦ-3000
	16К40
	415 000

	Токарно-винторезный
	16К40-1
	315 00

	Токарно-винторезный Ф800, РМЦ-1500
	16К40-1
	360 000

	Токарно-винторезный
	16К40-5
	510 000

	Токарно-винторезный
	1К62Д
	445 000

	Токарно-винторезный Ф630, РМЦ-1500
	1М63
	320 000

	Токарно-винторезный Ф630, РМЦ-3000
	1М63
	370 000

	Токарно-винторезный
	1М63Н-0
	275 000

	Токарно-винторезный Ф630, РМЦ-750
	1М63Н-0
	320 000

	Токарно-винторезный
	1М63Н-2
	300 000

	Токарно-винторезный
	1М63Н-5
	480 000

	Токарно-винторезный
	1М63Н-8
	600 000

	Токарно-винторезный
	1М63Н-10
	700 000

	Токарно-винторезный
	1Н65
	590 000

	Токарно-винторезный
	1Н65-1
	560 000

	Токарно-винторезный
	1Н65-5
	730 000

	Токарно-винторезный
	1Н65-8
	855 000

	Токарно-винторезный
	1Н65-10
	975 000

	Токарно-винторезный
	Б16Д25
	225 000

	Токарно-винторезный, выс. точности
	ИЖ250ИТВ
	255 000

	Токарно-винторезный
	ИТ1ГМ
	130 000

	Токарно-винторезный
	КА280-0,5
	225 000

	Токарно-винторезный, Ф500, пов. точности
	СА562С100
	265 000

	Токарно-винторезный
	ТПК-125В
	445 000

	Токарно-винторезный, Ф500, пов. точности
	СА562С150
	285 000

	Токарно-винторезный, Ф500, пов. точности
	СА562С200
	320 000

	Токарно-винторезный комбинированный
	1М95
	150 000

	Токарно-винторезный специализированный
	95ТС-1 (ИС-1)
	180 000

	Токарно-винторезный универсальный
	КА-280
	445 000

	Токарно-затыловочный
	1Е811
	740 000

	Токарно-карусельный
	1512
	1 190 000

	Токарно-карусельный
	1531
	445 000

	Токарно-карусельный
	1Л532
	1 340 000

	Токарно-карусельный с УЦИ
	1516Ф1
	1 184 000

	Токарно-карусельный с ЧПУ
	1512МФ3
	1 630 000

	Токарно-карусельный с ЧПУ
	1516Ф3
	1 930 000

	Токарно-револьверный
	1Е365БП
	445 000

	Токарно-револьверный
	СТР 18А
	270 000

	Токарно-револьверный автомат
	1В116
	270 000

	Токарно-револьверный автомат
	1В116П
	270 000

	Токарно-револьверный п/а
	1Г340ПЦ
	370 000

	Токарно-револьверный с ЧПУ
	1В340Ф30
	490 000

	Токарный
	16Б16КП
	150 000

	Токарный
	16К20
	230 000

	Токарный Ф400, норм. Точности
	1В62Г
	200 000

	Токарный
	1Е61МТ
	150 000

	Токарный 
	1И611
	180 000

	Токарный
	1К62
	150 000

	Токарный, Ф400 облегченный
	1К62
	130 000

	Токарный
	1К62Д
	220 000

	Токарный Ф500
	1К625Д
	260 000

	Токарный
	ИЖ1И611П
	180 000

	Токарный Ф400, норм. точности
	КА-280
	224 000

	Токарный, Ф320 пов. точности
	УТ16ПМ
	192 000

	Токарный (500х1000) Ф150, РМЦ-250
	Универсал-В (ТШ-3)
	25 600

	Токарный автомат
	1В11П
	64 000

	Токарный автомат
	1И125
	520 000

	Токарный п/а
	1Б240-6П
	710 500

	Токарный п/а
	1Б265Н-6К
	890 000

	Токарный п/а
	1Б290Н-6К
	890 000

	Токарный с ЧПУ
	16А20Ф3
	720 000

	Токарный с ЧПУ NC 200
	16А20Ф3
	710 400

	Токарный с ЧПУ
	16А20Ф3С
	640 000

	Токарный с ЧПУ
	16А20Ф3С15
	400 000

	Токарный с ЧПУ
	16А20Ф3С39
	490 000

	Токарный с ЧПУ
	16А20Ф3С43
	490 000

	Токарный с ЧПУ
	16Б16Ф3
	445 000

	Токарный с ЧПУ
	16К20Т1
	445 000

	Токарный с ЧПУ
	16К20Т2
	445 000

	Токарный с ЧПУ "2Р-22"
	16К20Ф3С32
	445 000

	Токарный с ЧПУ
	16М30Ф3-31
	1 180 000

	Токарный с ЧПУ
	1М63Ф30
	670 000

	Токарный с ЧПУ
	1П756ДФ3
	890 000

	Токарный универсальный, выс. точности
	1ИС611В
	180 000

	Токарный учебный
	Т-225М
	22 200



Сверлильные и расточные станки.
	Наименование станка
	Модель
	Цена, руб.

	Вертикально-сверлильный
	2Н135
	135 000

	Вертикально-сверлильный
	2С132
	69 120

	Вертикально-сверлильный
	2С163Б
	450 000

	Вертикально-сверлильный
	МН-25
	40 000

	Вертикально-сверлильный
	МН-25Л
	48 000

	Координатно-расточной
	2Е450А
	1 340 000

	Координатно-расточной с УЦИ
	2431СФ10
	570 000

	Координатно-расточной с ЧПУ
	2Е450АФ1-1
	1 340 000

	Координатно-расточной с ЧПУ
	2Е450АФ30
	1 630 000

	Настольно-сверлильный
	ГС2112
	23 700

	Настольно-сверлильный
	ГС2116
	16 500

	Настольный сверлильно-фрезерный
	СФ16-02
	35 600

	Отделочно-расточной
	2Е78П
	250 000

	Радиально-сверлильный
	2А554
	415 000

	Радиально-сверлильный
	2К52-2
	87 360

	Радиально-сверлильный
	2С550
	210 000

	Сверлильно-фрезерный
	2СФ112
	8 000

	Сверлильно-фрезерно-расточной с ЧПУ
	СС2В05ПМФ4
	740 000

	Центр обрабатывающий с ЧПУ
	ВМ501ПМФ4
	740 000

	Центр обрабатывающий с ЧПУ
	ИС500ПМФ4
	1 480 000



Шлифовальные, заточные и хонинговальные станки.
	Наименование станка
	Модель
	Цена, руб.

	Бесцентрово-шлифоваль-ный
	3Д180
	260 000

	Бесцентрово-шлифоваль-ный
	3Е183В
	370 000

	Бесцентрово-шлифоваль-ный п/а
	3Д180В-01
	304 000

	Внутришлифовальный
	3А227П
	150 000

	Внутришлифовальный
	3К228А
	450 000

	Внутришлифовальный с ЧПУ
	3М227ВФ2
	450 000

	Для перешлифовки шеек колевалов
	3А423
	750 000

	Для перешлифовки шеек колевалов
	3Д4230
	930 000

	Заточной для дисковых пил
	3Е692
	450 000

	Заточной для сверл
	3Е653
	150 000

	Заточной универсальный
	3Е642
	300 000

	Заточной универсальный
	3Е642Е
	300 000

	Координатно-шлифоваль-ный
	32К83СФ10
	320 000

	Координатно-шлифоваль-ный с УЦИ
	32М83СФ10
	670 000

	Круглошлифовальный
	3М152
	860 000

	Круглошлифовальный
	3М196
	720 000

	Круглошлифовальный
	3У10МАФ10
	520 000

	Круглошлифовальный
	3У12АФ11-1
	450 000

	Круглошлифовальный
	3У131ВМ
	835 000

	Круглошлифовальный
	3У131ВФ
	800 000

	Круглошлифовальный
	3У132В
	675 000

	Круглошлифовальный
	RU125
	96 000

	Наждак напольный
	3К634
	41 250

	Плоскошлифовальный
	3Д711ВФ
	300 000

	Плоскошлифовальный
	3Д711АФ10
	280 000

	Плоскошлифовальный
	3Д711ВФ11
	361 600

	Плоскошлифовальный
	3Д721ВФ30
	40 000

	Плоскошлифовальный
	3Л722В
	710 400

	Плоскошлифовальный
	3Л722В-70
	659 200

	Плоскошлифовальный
	3Л741АФ10
	520 000

	Плоскошлифовальный
	ОРША-4080
	552 000

	Плоскошлифовальный
	ОШ48
	150 000

	Плоскошлифовальный, с ручным управлением
	3Е711В
	300 000

	Плоскошлифовальный с УЦИ
	3Д711ВФ11
	400 000

	Плоскошлифовальный с УЦИ и гориз. шпинделем
	3Д711ВФ11
	670 000

	Профелешлифовальный пов. Точности с УЦИ
	3951ВФ1
	600 000

	Точильно-шлифовальный
	ТШ-1
	16 000

	Точильно-шлифовальный
	ТШ-2
	23 100

	Точильно-шлифовальный
	ТШ-3
	38 500

	Хонинговальный
	3К833
	240 000

	Хонинговальный
	СС700М
	200 000

	Хонинговальный переносной
	СС701
	53 760

	Хонинговальный
	МФ-72
	240 000

	Хонинговальная головка
	
	15 190




Зубо- и резьбообрабатывающие станки.
	Наименование станка
	Модель
	Цена, руб.

	Зубодолбежный п/а
	5А140П
	600 000

	Зубофасочный п/а
	5В525-2
	144 000

	Зубофрезерный
	53А80Н
	675 000

	Зубофрезерный п/а
	53В30П
	672 000

	Зубофрезерный п/а
	53Д50Н
	675 000

	Зубохонинговальный п/а
	5Б913
	624 000

	Зубошлифовальный п/а
	5А851
	595 000

	Резьбошлифовальный
	5К822В
	600 000

	Шлицефрезерный с ЧПУ
	5Б352ПФ2
	450 000



Фрезерные станки.
	Наименование станка
	Модель
	Цена, руб.

	Продольно-фрезерный
	6М610Ф11
	1 200 000

	Фрезерный вертикальный
	6Р13
	225 000

	Фрезерный вертикальный
	6Т12
	321 600

	Фрезерный вертикальный
	6Т12-1
	300 000

	Фрезерный вертикальный
	6Т13
	339 200

	Фрезерный вертикальный
	6Т82
	307 200

	Фрезерный вертикальный
	6Т83
	334 400

	Фрезерный вертикальный
	ВМ127
	225 000

	Фрезерный вертикальный с УЦИ
	ВМ131ВФ1
	405 000

	Фрезерный горизонтальный
	6Т80Г
	225 000

	Фрезерный горизонтальный
	6Т82Г
	300 000

	Фрезерный горизонтальный
	6Т83Г
	328 000

	Фрезерный с ЧПУ
	ГФ2171С5
	1 125 000

	Фрезерный с ЧПУ
	КФПЭ-250Н2
	225 000

	Фрезерный универсальный
	СФ32
	27 200

	Фрезерный универсальный
	СФ676
	120 000

	Фрезерный универсальный с ЧПУ
	6725ПФ2
	225 000

	Фрезерный универсальный с ЧПУ
	67К25ПФ20
	120 000

	Фрезерный широкоуниверсальный
	675
	225 000

	Фрезерный широкоуниверсальный
	6К81Ш
	288 400

	Фрезерный широкоуниверсальный
	6К82Ш
	320 300

	Фрезерный широкоуниверсальный
	6Т80Ш
	225 000

	Фрезерный широкоуниверсальный
	6Т82Ш
	450 000

	Фрезерный широкоуниверсальный
	6Т83Ш
	300 000

	Фрезерный широкоуниверсальный
	ВФ136
	64 000

	Фрезерный широкоуниверсальный
	ФС250
	112 000



Строгальные, долбежные и протяжные станки.
	Наименование станка
	Модель
	Цена, руб.

	Долбежный
	ГД200
	232 000

	Долбежный
	ГД320
	400 000

	Поперечно-строгальный
	7305Т
	108 640

	Поперечно-строгальный
	7307
	225 000

	Поперечно-строгальный
	7307ГТ
	112 000

	Поперечно-строгальный
	7310Д
	150 000

	Строгальный
	ОД61-5-02
	127 840

	Строгальный
	ОД61-7-02
	138 240



Абразивно-отрезные и круглопильные станки.
	Наименование станка
	Модель
	Цена, руб.

	Абразивно-отрезной
	8Г240
	150 000

	Абразивно-отрезной
	ООС
	35 250

	Круглопильный п/а
	8Г663-100
	225 000

	Ножовочный автомат
	8725
	75 000

	Отрезной
	8Б72К
	75 000

	Станок для испытания абразивных кругов
	СИП 800
	225 000



Импортное оборудование
	Наименование станка
	Модель
	Цена, руб.

	Токарно-винторезный
	SV18RA
	105 000

	Токарно-револьверный
	AWA-71
	195 000

	Круглошлифовальный
	Studer S30
	1 470 000

	Вертикально-фрезерный
	FKRS 500
	450 000

	Фрезерный универсальный
	UF-1
	300 000

	Горизонтально-расточной
	B-130S.TEL.I
	1 200 000

	Горизонтально-расточной
	BFT-110/6
	2 250 000

	Резьбонакатной
	UPWS-16
	600 000

	Электроэррозионный проволочный
	LS350А
	2 730 000



Кузнечно-прессовое оборудование
	Наименование станка
	Модель
	Цена, руб.

	Листогибочная машина
	ИБ2213
	150 000

	Листогибочная машина
	ИБ2222
	525 000

	Литьевая машина для цветных металлов
	А711Б09
	1 200 000

	Механизм для гибки труб
	СТД 22012
	82 500

	Молот ковочный
	МА4132
	300 000

	Молот ковочный
	МА4140
	675 000

	Ножницы кривошипные листовые
	НК 3418
	225 000

	Пресс гидравлический
	П3232
	450 000

	Пресс гидравлический для горячей штамповки
	ПА2638
	2 940 000

	Пресс гидравлический одностоечный
	П-6324Б
	150 000

	Пресс горячештамповочный
	К8548В
	6 300 000

	Пресс листоштамповочный
	КВ2536
	900 000

	Пресс монтажно-запрессо-вочный, гидравлический
	П5897
	150 000

	Штамповочный пресс
	PL2-40
	5 460 000



Цены на инструмент, оснастку и оборудование можно взять в интернете (см. список литературы)

Приложение 5
Цена на материал на 1.01.2007 г.

	№
	Метод получения и наименование материала
	Цена руб./кг
	№
	Метод получения и наименование материала
	Цена руб./кг

	Отходы:
	32
	5ХГНМ
	90,47

	1.
	Черных металлов
	1,82
	33
	9ХС
	52,12

	2.
	Бронзы
	1,2
	34
	40ХГНМ
	49,74

	3.
	Меди
	1,54
	35
	19ХГН
	50,33

	4.
	Латуни
	1,54
	36
	20ХГНМ
	50,52

	5.
	Цинка
	0,03
	37
	6ХВ2С
	93,45

	6.
	Алюминия
	0,54
	38
	Х12МФ
	119,42

	Литье до 1 тонны:
	Штамповка:

	7.
	СЧ-21
	56,52
	39
	Сталь 3
	45,93

	8.
	СЧ-30
	57,52
	40
	Сталь 15 – 20
	52,33

	9.
	25Л – 45Л
	86,47
	41
	19ХГНМ
	71,09

	10.
	30ХНМЛ
	97,66
	42
	40ХГНМ
	70,3

	11
	АЖ 9
	158,25
	43
	Сталь 20Х – 50Х
	56,11

	12
	АL 9
	266,79
	Прокат:

	Литье от 1 до 3 тонн:
	44
	Сталь 3, 20, 35
	18,39

	13
	СЧ-21
	48,94
	45
	У8А, У10А, 65Г, 35Г
	24,51

	14
	СЧ-30
	49,74
	46
	Х12М, Х12М1, Х12МФ
	78,64

	15
	25Л – 45Л
	78,89
	47
	Сталь 20Х, 40Х, 45
	23,99

	16
	30ХНМЛ
	90,06
	48
	4Х5МФС
	67,99

	17
	АЖ 9
	146,42
	49
	40ХГНМ, 20ХГНМ, 19ХГН
	26,97

	18
	АL 9
	260,47
	
	
	

	Литье свыше 3 тонн:
	50
	ХВГ, ХВГ1
	36,85

	19
	СЧ-21
	50,52
	51
	Р6М5
	199,5

	20
	СЧ-30
	51,52
	52
	Р18, Р18Ф, ВК6ОМ
	217,2

	21
	25Л – 45Л
	80,49
	53
	6ХВ2С
	61,91

	22
	30ХНМЛ
	91,67
	54
	ШХ15
	18,18

	23
	АЖ 9
	147,85
	55
	12Х18Н10Т, 08Х18Н10Т
	139,79

	24
	АL 9
	261,86
	56
	40Х13
	65,9

	Поковка:
	57
	Сталь 10
	24,39

	25
	Сталь 10
	35,14
	58
	Сталь шпоночная
	21,21

	26
	Сталь 20 – 50
	35,14
	59
	М1
	189,57

	27
	Сталь 15Х – 50Х
	38,95
	60
	Л-63
	139,35

	28
	4Х5МФС
	106,05
	61
	ЛС 59-1
	117,42

	29
	У8А, У10А
	44,54
	62
	Браж 9-4
	143,54

	30
	Х12М
	119,42
	63
	Д 16
	157,82

	31
	Х12М1
	118,82
	64
	АМЦМ-1
	179,53



Приложение 6
Укрупненные нормативы стоимости разработки программ для станков с ЧПУ

	Тип детали
	Вид обработки
	Стоимость программирования одного типа детали, руб.

	Тела вращения:
втулки, фланцы
пиноли, ступенчатые валы
шпиндели
	Точение
Шлифование
	
5000…7000
6000…9000
15000…20000

	Корпусные детали, крышки, плиты:
	Сверление
Фрезерование
Растачивание
	15000…20000

	Рычаги, вилки, кронштейны, торцевые кулачки:
	Фрезерование по контуру
Растачивание 1..2-х отверстий
	15000…20000

	Мелкое литье с габаритами до 500500500 мм.
	Фрезерование плоскостей и окон прямоугольной формы
Сверление
Нарезание резьбы
Растачивание
	35000…40000

	Мелкое литье с габаритами до 100010001000 мм.
	Фрезерование плоскостей и окон прямоугольной формы
Сверление
Нарезание резьбы
Растачивание
	50000…70000




Приложение 7
Величина запуска, размер партии запуска

	Штучное время, мин


	до 1
	до 4
	до 8
	до 30
	до 100
	до 300
	св. 300

	Размер партии деталей


	160
	63
	40
	16
	8
	5
	3




Приложение 8
Укрупненные нормативы времени на опытно-конструкторские работы, чел-часов.

	Этапы работы
	Вид работы
	Группы новизны
	Группы сложности

	
	
	
	I
	II
	III
	IV
	V

	Техническое задание
	проект
	I
II
III
IV
V
	85
100
115
125
145
	135
155
175
195
225
	190
220
250
275
320
	300
350
400
440
510
	390
440
500
550
640

	Эскизный проект
	проект
	I
II
III
IV
V
	315
350
370
470
580
	665
735
805
980
1250
	950
1050
1115
1410
1750
	1320
1680
1850
2250
2800
	1900
2100
2300
2800
3500

	Технический проект
	условная деталь
	I
II
III
IV
V
	1,0
1,2
1,5
1,7
2,0
	1,5
1,8
2,2
2,5
2,8
	2,2
2,62
3,06
3,76
4,0
	2,8
3,43
3,98
4,7
5,6
	3,7
4,2
5,0
6,0
7,2

	Обзор патентной литературы по каждому этапу
	проект
	для всех групп
	40
	50
	55
	60
	70

	Рабочий проект
	условная деталь
	I – III
IV
V
	3,1
3,6
4,1
	3,7
4,1
4,5
	4,8
5,9
6,0
	6,6
7,6
8,4
	8,7
9,6
10,5

	Обзор патентной литературы к рабочему проекту
	проект
	для всех групп
	80
	90
	100
	120
	140

	Участие в отладке опытного образца
	
	для всех групп
	5
	5
	5
	5
	5

	Лабораторные испытания
	% от трудоемкости
	для всех групп
	12
	12
	12
	12
	12

	Испытание на надежность рабочего проекта
	
	для всех групп
	3
	3
	3
	3
	3

	Эксплуатационные испытания
	
	для всех групп
	5
	5
	5
	5
	5

	Корректировка технической документации
	
	для всех групп
	15
	15
	15
	15
	15



Приложение 9.

Дисконтные множители (сложные проценты), 

	Год,


	
Ставки процентов на капитал, 

	
	5
	10
	15
	20
	25
	30
	35
	40
	45

	1
	0,952
	0,909
	0,87
	0,833
	0,8
	0,769
	0,74
	0,714
	0,67

	2
	0,907
	0,826
	0,756
	0,694
	0,64
	0,592
	0,549
	0,51
	0,476

	3
	0,864
	0,751
	0,658
	0,579
	0,512
	0,455
	0,313
	0,364
	0,328

	4
	0,823
	0,863
	0,572
	0,482
	0,409
	0,35
	0,24
	0,26
	0,234

	5
	0,783
	0,621
	0,497
	0,402
	0,328
	0,269
	0,193
	0,186
	0,167




Приложение 10
Значение коэффициента, учитывающего дополнительную площадь

	Основная площадь, занимаемая станком,


	Коэффициент, учитывающий дополнительной площади,



	до 2,5
	5,0

	2,5…5,0
	4,5

	5,1…9,0
	4,0

	9,1…14,0
	3,5

	14,1…20,0
	3,0

	20,1…75,0
	2,0

	свыше 75
	1,5




Приложение 11
Нормативы для выполнения экономической части дипломных работ

1. Часовые тарифные ставки на 1.01.2007 год:
	Разряды
	Сетка
	3
	4
	5
	6
	7

	Оплата согласно тарифу
	1
	34,97
	37,55
	42,48
	49,66
	51,99

	Оплата согласно тарифу
	0
	32,48
	34,43
	39,13
	45,4
	47,62



2. Оклады инженеров:
Без категории – 7665 – 9050 руб.
III категория – 8298 – 9954 руб.
II категория – 8784 – 10536 руб.
I категория – 9258 – 11109 руб.
3. Цены на энергоносители на 2007 год:

 – тариф платы за электроэнергию;

 – тариф плата за технологическую воду;

 – тариф плата за сжатый воздух;

 – стоимость эксплуатации площади зала;

 – нормативный коэффициент эффективности.
4. Коэффициенты доплат на 2007 год:

 – коэффициент доплат за условия труда (если они вредные);
Квн = 1,25 – коэффициент выполнения норм;
Кпф = 1,067 – коэффициент доплат за профмастерство (начиная с 3-го разряда);
Кпр = 1,25 – коэффициент премирования;

 – коэффициент доплаты до часового, дневного и месячного фондов;
Кн = 1,1 – коэффициент доплат за вечерние и ночные часы (на вредной или ответственной работе – Кн = 1,133);

 – единый социальный налог (26 %);

 – коэффициент налогообложения (24%);
Кцех = 2,26 – коэффициент цеховых расходов;
Кзав = 2,8 – коэффициент заводских расходов;

[bookmark: _GoBack] – коэффициент внепроизводственных расходов.
oleObject2.bin

oleObject47.bin

image48.wmf
2

,

м

руб

Ц

ПЛ


oleObject48.bin

image49.wmf
.

,

ед

Н

ОБСЛ


oleObject49.bin

image50.wmf
лет

Т

Д

,


oleObject50.bin

image51.wmf
.

,

кг

М

З


oleObject51.bin

image52.wmf
.

,

кг

М

ОТХД


image3.wmf
.

,

мин

Т

ШТ


oleObject52.bin

image53.wmf
кг

руб

Ц

МА

,


oleObject53.bin

image54.wmf
кг

руб

Ц

ОТХ

,


oleObject54.bin

image55.wmf
З

Т

К

.


oleObject55.bin

image56.wmf
.

,

.

руб

З

П

У


oleObject56.bin

image57.wmf
ПФ

В

К

.


oleObject3.bin

oleObject57.bin

image58.wmf
лет

Т

ПЕР

,


oleObject58.bin

image59.wmf
шт

Н

ЗАП

,


oleObject59.bin

image60.wmf
.

,

.

час

Т

О

М


oleObject60.bin

image61.wmf
ВН

Э

Г

ШТ

РАСЧ

ОБ

К

Ф

П

Т

Н

×

×

×

=

60

.

.


oleObject61.bin

image62.wmf
.

ПРИН

Н


image4.wmf
.

,

мин

Т

МАШ


oleObject62.bin

image63.wmf
.

.

.

ПРИН

РАСЧ

ОБ

З

Н

Н

К

=


oleObject63.bin

image64.wmf
Г

ШТ

Э

ДЕТ

П

Т

Ф

Н

×

×

=

60


oleObject64.bin

image65.wmf
360

Г

Р

Г

СУТ

П

Д

П

П

=

=


oleObject65.bin

image66.wmf
16

2

.

×

+

×

=

О

М

ШТ

ЗАП

Ц

Т

Т

Н

Т


oleObject66.bin

image67.wmf
ШТ

Т


oleObject4.bin

oleObject67.bin

image68.wmf
МОД

БАЗ

МОД

З

Ц

Ц

+

=


oleObject68.bin

image69.wmf
БАЗ

Ц


oleObject69.bin

image70.wmf
МОД

З


oleObject70.bin

image71.wmf
СБ

ДЕМ

АНУЛ

ВВ

МОД

Р

Р

С

С

З

-

+

-

=


oleObject71.bin

image72.wmf
ВВ

С


image5.wmf
.

,

руб

C

Ч


oleObject72.bin

image73.wmf
АНУЛ

C


oleObject73.bin

image74.wmf
ДЕМ

Р


oleObject74.bin

image75.wmf
Д

ЧАС

ДЕМ

ДЕМ

К

С

Т

Р

×

×

=


oleObject75.bin

image76.wmf
ЧАС

C


oleObject76.bin

image77.wmf
ДЕМ

Т


oleObject5.bin

oleObject77.bin

image78.wmf
Д

К


oleObject78.bin

image79.wmf
СБ

Р


oleObject79.bin

image80.wmf
С

Д

ЧАС

СБ

СБ

К

К

С

Т

Р

×

×

×

=


oleObject80.bin

image81.wmf
СБ

Т


oleObject81.bin

image82.wmf
С

К


image6.wmf
.

,

руб

C

ЧН


oleObject82.bin

image83.wmf
å

×

×

=

т

З

ОБ

ОБ

ОБ

К

Ц

Н

К

1


oleObject83.bin

image84.wmf
ЧАС

ПР

ПР

З

Т

З

×

=


oleObject84.bin

image85.wmf
ЧАС

З


oleObject85.bin

image86.wmf
(

)

СМ

МЕС

Р

ТЕХН

КОНСТ

ЧАС

Т

Д

Оклад

З

×

=

.


oleObject86.bin

image87.wmf
8

=

СМ

Т


oleObject6.bin

oleObject87.bin

image88.wmf
(

)

ТЕХН

КОНСТ

Оклад


oleObject88.bin

image89.wmf
22

.

=

МЕС

Р

Д


oleObject89.bin

image90.wmf
МОНТ

ОБ

М

К

К

К

×

=


oleObject90.bin

image91.wmf
05

,

0

×

=

ОБ

ТР

К

К


oleObject91.bin

image92.wmf
å

×

×

=

т

З

ПР

ПР

ПР

К

Ц

Н

К

1


image7.wmf
.

,

час

Ф

ЭР


oleObject92.bin

image93.wmf
(

)

å

×

+

×

×

×

×

=

т

ПЕР

И

УБ

Г

МАШ

И

И

Н

Т

К

П

Т

Ц

К

1

60

1


oleObject93.bin

image94.wmf
ПЛ

Э

т

ПЛ

Д

З

УД

ОБ

ПЛ

Э

Ц

К

К

Р

Н

К

.

1

.

.

.

×

×

×

×

=

å


oleObject94.bin

image95.wmf
å

×

×

×

=

т

З

ОБ

ОБ

АП

К

Ц

Н

К

ЧПУ

ЧПУ

1

06

,

0


oleObject95.bin

image96.wmf
ТЕХ

Ц

СУТ

С

Т

П

НЗП

×

×

=


oleObject96.bin

image97.wmf
ТЕХ

С


oleObject7.bin

oleObject97.bin

image98.wmf
å

×

×

=

т

ОБ

ОБ

ДЕМ

Ц

Н

З

1

1

,

0


oleObject98.bin

image99.wmf
å

×

×

=

т

ОБ

ОБ

РЕАЛ

Ц

Н

В

1

05

,

0


oleObject99.bin

image100.wmf
РЕАЛ

ДЕМ

АП

ПЛ

Э

И

ПР

ТР

М

ПР

СОП

В

З

НЗП

К

К

К

К

К

К

З

К

-

+

+

+

+

+

+

+

+

+

=

.


oleObject100.bin

image101.wmf
СОП

ОБ

ОБЩ

К

К

К

+

=


oleObject101.bin

image102.wmf
Г

ОБЩ

УД

П

К

К

=


image8.wmf
Д

К


oleObject102.bin

image103.wmf
)

(

)

(

ОТХ

ОТХ

ТЗ

МАТ

З

Ц

М

К

Ц

М

М

×

-

×

×

=


oleObject103.bin

image104.wmf
Н

ВН

Д

ПР

ПФ

У

Ч

ШТ

ОП

ПЛ

К

К

К

К

К

К

С

Т

З

×

×

×

×

×

×

×

×

=

60

.


oleObject104.bin

image105.wmf
Н

ВН

Д

ПР

ПФ

У

Г

т

СР

З

ЭР

Ч

ОБЩ

ОП

ПЛ

К

К

К

К

К

К

П

К

Ф

С

Р

З

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

=

å

1

.

.


oleObject105.bin

image106.wmf
Н

Д

ПР

ПФ

У

ОБСЛ

Г

ОБЩ

ОБ

ЭР

ЧН

Н

ПЛ

К

К

К

К

К

Н

П

Н

Ф

С

З

×

×

×

×

×

×

×

×

×

=

.

.


oleObject106.bin

image107.wmf
С

Н

ПЛ

ОП

ПЛ

ЗПЛ

К

З

З

Н

×

+

=

)

(

.

.


oleObject8.bin

oleObject107.bin

image108.wmf
26

,

0

=

С

К


oleObject108.bin

image109.wmf
Р

ВН

Э

m

ШТ

З

ОБ

ОБ

Р

К

К

Ф

Т

К

Ц

Р

×

×

×

×

×

=

å

60

1

.


oleObject109.bin

image110.wmf
Э

П

В

М

ОД

m

МАШ

У

Э

Ц

К

К

К

К

КПД

Т

М

Р

×

×

×

×

×

×

×

=

å

60

1


oleObject110.bin

image111.wmf
å

×

×

×

-

×

=

m

Г

ПР

З

ПР

ПР

Р

ПР

Р

ПР

ПР

П

Т

К

Н

В

К

Ц

Р

1

.

.

.

.

)

(


oleObject111.bin

image112.wmf
(

)

å

×

+

×

×

×

+

×

-

×

=

m

ПЕР

И

МАШ

ПЕР

ПЕР

УБ

И

Р

ТР

И

И

Н

Т

Т

С

Н

К

В

К

Ц

Р

1

.

60

1

)

(


image9.wmf
ПФ

К


oleObject112.bin

image113.wmf
СМ

Г

m

З

ОБ

СМ

Н

П

К

Н

Р

×

×

=

å

1


oleObject113.bin

image114.wmf
В

В

Г

m

Э

З

ОБ

В

Ц

У

П

Ф

К

Н

Р

×

×

×

×

=

å

1


oleObject114.bin

image115.wmf
СЖ

СЖ

Г

m

Э

З

ОБ

СЖ

Ц

У

П

Ф

К

Н

Р

×

×

×

×

=

å

1


oleObject115.bin

image116.wmf
ПЛ

Э

Г

m

ПЛ

Д

З

УД

ОБ

ПЛ

Ц

П

К

К

Р

Н

Р

.

1

.

×

×

×

×

=

å


oleObject116.bin

image117.wmf
ПЕР

Г

т

ДЕТ

ПФ

В

П

У

ПР

У

Т

П

Н

К

З

Р

×

×

×

=

å

1

.

.

.


oleObject9.bin

oleObject117.bin

image118.wmf
ПР

У

ПЛ

СЖ

В

СМ

И

ПР

Э

ОБ

Р

ОБ

Э

Р

Р

Р

Р

Р

Р

Р

Р

Р

Р

.

.

.

.

.

+

+

+

+

+

+

+

+

+

=


oleObject118.bin

image119.wmf
М


oleObject119.bin

image120.wmf
НАЛ

ПЛ

ОП

ПЛ

ОСН

ПЛ

З

З

З

.

.

.

+

=


oleObject120.bin

image121.wmf
ПЛ

З

Н

.


oleObject121.bin

image122.wmf
ОБ

Э

Р

.


image10.wmf
У

К


oleObject122.bin

image123.wmf
ОБ

Э

ПЛ

З

ОСН

ПЛ

ТЕХ

Р

Н

З

М

С

.

.

.

+

+

+

=


oleObject123.bin

image124.wmf
ЦЕХ

ОСН

ПЛ

ЦЕХ

К

З

Р

×

=

.


oleObject124.bin

image125.wmf
ЦЕХ

ТЕХ

ЦЕХ

Р

С

C

+

=


oleObject125.bin

image126.wmf
ЗАВ

ОСН

ПЛ

ЗАВ

К

З

P

×

=

.


oleObject126.bin

image127.wmf
ЗАВ

ЦЕХ

ЗАВ

Р

С

C

+

=


oleObject10.bin

oleObject127.bin

image128.wmf
ВНП

ЗАВ

ВН

К

С

Р

×

=


oleObject128.bin

image129.wmf
ВН

ЗАВ

ПОЛ

Р

С

С

+

=


oleObject129.bin

image130.wmf
УД

Н

ПОЛ

ЕД

ПР

К

Е

С

З

×

+

=

.

.


oleObject130.bin

image131.wmf
Н

Е


oleObject131.bin

image132.wmf
Г

ЕД

ПР

ГОД

ПР

П

З

З

×

=

.

.

.

.


image11.wmf
Н

К


oleObject132.bin

image133.wmf
Г

ПОЛ

ПОЛ

УГ

ОЖ

П

С

С

Э

П

ПР

БАЗ

×

-

=

=

)

(


oleObject133.bin

image134.wmf
ПР

БАЗ

ПОЛ

ПОЛ

С

С

,


oleObject134.bin

image135.wmf
НАЛ

ОЖ

ПРИБ

К

П

Н

×

=


oleObject135.bin

image136.wmf
НАЛ

К


oleObject136.bin

image137.wmf
ПРИБ

ОЖ

ЧИСТ

Н

П

П

-

=


oleObject11.bin

oleObject137.bin

image138.wmf
Г

ПОЛ

Д

Д

ПОЛ

УГ

ОЖ

Р

П

С

Т

Т

С

Э

П

ПР

БАЗ

ПР

БАЗ

×

÷

÷

ø

ö

ç

ç

è

æ

-

×

=

=

.


oleObject138.bin

image139.wmf
ПР

БАЗ

Д

Д

Т

Т

,


oleObject139.bin

image140.wmf
(

)

(

)

БАЗ

ПР

ПР

БАЗ

ПР

ПР

БАЗ

БАЗ

ПОЛ

ЧАС

ПРОС

ПРОС

РЕМ

РЕМ

РЕМ

РЕМ

УГ

ОЖ

Р

С

П

Т

Т

З

Н

З

Н

Э

П

×

×

-

+

×

-

×

=

=

.


oleObject140.bin

image141.wmf
ПР

БАЗ

РЕМ

РЕМ

Н

Н

,


oleObject141.bin

image142.wmf
ПР

БАЗ

РЕМ

РЕМ

З

З

,


image12.wmf
ПР

К


oleObject142.bin

image143.wmf
ПР

БАЗ

ПРОС

ПРОС

Т

Т

,


oleObject143.bin

image144.wmf
ПР

ЧАС

П


oleObject144.bin

image145.wmf
штук

Т

П

ШТ

ЧАС

,

60

=


oleObject145.bin

image146.wmf
ШТ

Т


oleObject146.bin

image147.wmf
(

)

Г

ПОЛ

ПОЛ

Р

Р

УГ

ОЖ

Р

П

С

С

Б

Б

Э

П

ПР

БАЗ

ПР

БАЗ

×

-

×

-

=

=

100

.


oleObject12.bin

oleObject147.bin

image148.wmf
(

)

Г

ИСПР

ИСПР

Р

Р

УГ

ОЖ

Р

П

С

С

Б

Б

Э

П

ПР

БАЗ

ПР

БАЗ

×

-

×

-

=

=

100

.


oleObject148.bin

image149.wmf
ПР

БАЗ

Р

Р

Б

Б

,


oleObject149.bin

image150.wmf
ПР

БАЗ

ИСПР

ИСПР

С

С

,


oleObject150.bin

image151.wmf
год

П

К

П

К

Т

ЧИСТ

Р

ОБЩ

ЧИСТ

Р

ПР

ВВ

РАСЧ

ОК

,

.

.

.

.

=

=


oleObject151.bin

image152.wmf
ПР

ВВ

К

.


image13.wmf
ВН

К


oleObject152.bin

image153.wmf
ОБЩ

К


oleObject153.bin

image154.wmf
å

+

×

=

=

Т

t

ЧИСТ

Р

ДИСК

ЧИСТ

Р

ОБЩ

ДИСК

Е

П

Т

П

Д

1

.

.

.

.

)

1

(

1

)

(


oleObject154.bin

image155.wmf
Т


oleObject155.bin

image156.wmf
Е


oleObject156.bin

image157.wmf
%

1

,

0

=

Е


oleObject13.bin

oleObject157.bin

image158.wmf
%

2

,

0

=

Е


oleObject158.bin

image159.wmf
t


oleObject159.bin

image160.wmf
ПР

ВВ

ДИСК

ОБЩ

ИНТ

К

Д

ЧДД

Э

.

.

-

=

=


oleObject160.bin

image161.wmf
ПР

ВВ

К

.


oleObject161.bin

image162.wmf
(

)

0

>

ЧДД

Э

ИНТ


image14.wmf
С

К


oleObject162.bin

image163.wmf
.

.

,

.

.

руб

руб

К

Д

ИД

ПР

ВВ

ДИСК

ОБЩ

=


oleObject163.bin

oleObject164.bin

image164.wmf
(

)

0

<

ЧДД

Э

ИНТ


oleObject165.bin

image165.wmf
ОБЩ

Т

ОБЩ

КАП

К

Е

К

Д

-

+

×

=

)

1

(


oleObject166.bin

image166.wmf
(

)

ОБЩ

ИНТ

К

ЧДД

Э

=


oleObject167.bin

oleObject14.bin

image167.wmf
мин

r

,


oleObject168.bin

image168.wmf
мин

R

,


oleObject169.bin

image169.wmf
шт

С

ОБЩ

ПР

,

.


oleObject170.bin

image170.wmf
СР

З

К

.


oleObject171.bin

image171.wmf
ОБЩ

Р


oleObject172.bin

image15.wmf
.

,

час

Т

ПР


image172.wmf
мин

Т

Ц

,


oleObject173.bin

image173.wmf
м

L

,


oleObject174.bin

image174.wmf
мин

м

V

/

,


oleObject175.bin

image175.wmf
м

L

ОБЩ

,

,


oleObject176.bin

image176.wmf
шт

П

Г

,


oleObject177.bin

oleObject15.bin

image177.wmf
руб

C

ПОЛ

,


oleObject178.bin

image178.wmf
руб

К

ОБЩ

,


oleObject179.bin

image179.wmf
руб

З

ЕД

ПР

,

.


oleObject180.bin

image180.wmf
руб

П

ЧИСТ

Р

,

.


oleObject181.bin

image181.wmf
руб

Н

ПРИБ

,


oleObject182.bin

image16.wmf
.

,

руб

Ц

ОБ


image182.wmf
лет

Т

РАСЧ

ОК

,

.


oleObject183.bin

image183.wmf
ЧДД

Э

ИНТ

=


oleObject184.bin

image184.wmf
руб


oleObject185.bin

image185.wmf
руб

Д

КАП

,


oleObject186.bin

image186.wmf
руб

руб

ИД

/

,


oleObject187.bin

oleObject16.bin

image187.wmf
ПЕР

Н


oleObject188.bin

image188.wmf
.

,

руб

C

ПЕР


oleObject189.bin

image189.wmf
час

Т

И

,


oleObject190.bin

oleObject191.bin

image190.wmf
УБ

К


oleObject192.bin

image191.wmf
В

МАШ

ШТ

Т

Т

Т

+

=


image17.wmf
МОНТ

К


oleObject193.bin

image192.wmf
ЗАП

Н


oleObject194.bin

image193.wmf
(

)

t

E

+

1

1


oleObject195.bin

image194.wmf
t


oleObject196.bin

image195.wmf
%

E


oleObject197.bin

image196.wmf
2

,

м

Р

УД


oleObject17.bin

oleObject198.bin

image197.wmf
ПЛ

Д

К

.


oleObject199.bin

image198.wmf
кВт

руб

Ц

Э

/

39

,

1

=


oleObject200.bin

image199.wmf
3

/

6

,

1

м

руб

Ц

В

=


oleObject201.bin

image200.wmf
3

/

15

,

0

м

руб

Ц

СЖ

=


oleObject202.bin

image201.wmf
2

/

4500

м

руб

Ц

ПЛ

=


image18.wmf
.

,

.

руб

В

ОБ

Р


oleObject203.bin

image202.wmf
15

,

0

=

Н

Е


oleObject204.bin

image203.wmf
1

,

1

=

У

К


oleObject205.bin

image204.wmf
08

,

1

=

Д

К


oleObject206.bin

image205.wmf
26

,

0

=

С

К


oleObject207.bin

image206.wmf
24

,

0

=

Н

К


oleObject18.bin

oleObject208.bin

image207.wmf
05

,

0

=

ВНЕПР

К


oleObject209.bin

image19.wmf
.

,

час

Ф

Э


oleObject19.bin

image20.wmf
Р

К


oleObject20.bin

image21.wmf
.

,

кВт

М

У


oleObject21.bin

image22.wmf
ОД

К


oleObject22.bin

image23.wmf
М

К


oleObject23.bin

image24.wmf
В

К


oleObject24.bin

image25.wmf
П

К


oleObject25.bin

image26.wmf
кВт

руб

Ц

Э

.

,


oleObject26.bin

image27.wmf
КПД


oleObject27.bin

image28.wmf
.

,

руб

Ц

И


oleObject28.bin

image29.wmf
ТР

К


oleObject29.bin

image30.wmf
.

,

.

руб

В

И

Р


oleObject30.bin

image31.wmf
ПЕР

Н


oleObject31.bin

image32.wmf
.

,

руб

С

ПЕР


image1.wmf
ЗАП

Н


oleObject32.bin

image33.wmf
УБ

К


oleObject33.bin

image34.wmf
.

,

час

Т

И


oleObject34.bin

image35.wmf
.

,

руб

Ц

ПР


oleObject35.bin

image36.wmf
ПР

Р

К

.


oleObject36.bin

image37.wmf
.

,

.

руб

В

ПР

Р


oleObject1.bin

oleObject37.bin

image38.wmf
.

,

шт

Н

ПР


oleObject38.bin

image39.wmf
.

,

лет

Т

ПР


oleObject39.bin

image40.wmf
З

К


oleObject40.bin

image41.wmf
.

,

руб

Н

СМ


oleObject41.bin

image42.wmf
час

м

У

В

3

,


image2.wmf
.

,

шт

П

Г


oleObject42.bin

image43.wmf
.

,

руб

Ц

В


oleObject43.bin

image44.wmf
час

м

У

СЖ

3

,


oleObject44.bin

image45.wmf
3

,

м

руб

Ц

СЖ


oleObject45.bin

image46.wmf
2

,

м

Р

УД


oleObject46.bin

image47.wmf
.

.

ПЛ

Д

К


