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Задание на курсовое проектирование.
	Номер 
варианта
	Шифр
	Наименование изделия
	Корпус
	Вид основания,
опоры
	Конструктивно-
функциональная
характеристика
	Кд
по
табл. 3

	
	
	
	Тип по ОСУ
	Размер
проёма, мм
	
	
	

	
	
	
	
	ширина
	высота
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	20
	50
	Секретер.
	     3
	850
	1692
	-
	За откидной и верхнеми дверями-полки. В нижней части корпуса под открытой нишей два отделения;в верхней части каждого отделения-выдвижной ящик.
	01; 06;
10; .
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 1.Краткое техническое описание секретера.
Секретер с ящиками и полками предназначен для хранения бумаг. Шкаф входит в состав набора корпусной мебели для общей комнаты.
Изделие однокорпусное с тремя  отделениями.
Верхняя часть разделена на два отделения вертикальной перегородкой внутри каждого отделения находится полка.
Средняя часть с откидывающийся крышкой, внутри также расположена полка по всей ширине отделения .
Нижняя часть состоит из выдвижных полок и нижнего отделения с двумя створками.
Размеры отделений для хранения белья, одежды и головных уборов установлены с учётом требований ГОСТ 13025.1 – 85 и приведены в таблице 1.

























                                                                                                                                  Таблица 1.
Функциональные размеры отделений секретера.
	Наименование отделений
и их функциональных размеров
	Функциональные размеры, мм

	
	по ГОСТ
13025.1–85
	принятые в 
проекте

	1. Верхнее отделение:
а) высота отделения, измеряемая от верхней кромки штанги до нижнего ограничивающего элемента, мм, не менее
б) глубина отделения, мм, не менее
в) расстояние от пола до верхней кромки штанги, мм, не более
г) расстояние от верхней кромки штанги до верхнего ограничивающего элемента (например, полки для головных уборов), мм, не менее
	396
	417

	
	436
	436

	
	1829
	1829

	
	50
	50

	2. Отделение с откидной крышкой:
а) глубина отделения, мм, не менее
б) высота отделения, мм, не менее
	436
	436

	
	396
	396

	3. Открытая ниша для книг:
а) внутренние размеры отделения
(длина × ширину), мм, не менее:

	
850 × 407

	850х407

	 4. Отделение с  выдвижными ящиками
	300 × 420

	850х541



Изделие сборно-разборное, щитовой конструкции. Щитовые элементы изготовлены из древесностружечной плиты по ГОСТ 10632 – 89, облицованной материалом облицовочным по ТУ 13 – 160 – 84, а так же двери щитовой конструкции облицованные шпоном строганным по ГОСТ 2977 – 82.
Соединения стенок корпуса изделия и перегородок выполнены на шкантах (диаметром 8мм и длиной 30мм) и эксцентриковых стяжках.
Коробки выдвижных ящиков изготовлены из ДСтП; соединение стенок выполнено на шкантах и эксцентриковых стяжках. Передняя накладная стенка ящика изготовлена из ДСтП облицованной строганным шпоном. Ящики установлены на роликовых направляющих.
Все переставные полки установлены на полкодержателях.
Основание-опора шкафа на боковых стенках с установленными наконечниками для повышения устойчивости изделия на полу.
Задняя стенка шкафа установлена в накладку и закреплена шурупами диаметром 3мм, длиной 25мм по ГОСТ 1145 – 80.
Перечень фурнитуры и крепежных деталей, применяемых в разработанном изделии, приведен в таблице № 2.






Таблица № 2
Перечень фурнитуры и крепежных изделий секретера.

	Наименование фурнитуры
	Обозначение
	Кол-во на изделие
	Крепежные изделия

	
	
	
	наименование, обозначение
	количество

	
	
	
	
	на единицу фурнитуры
	на изделие

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.Стяжка винтовая
	2.02.01
	24
	−
	−
	−

	2.Петля четырёхшарнирная
	3.01.01
	8
	Шуруп 4-4×16.016
ГОСТ 1145-80
	4
	8

	3Петля секретерная
	3.02.01
	2
	Шуруп 4-4Х16.016
ГОСТ 1145-80
	4
	8

	4. Кронштейн с тормозом.
	6.01.01
	2
	Шуруп 3-3Х25.016 
4-4Х13.016
ГОСТ 1145-80
	6
	12

	5.Направляющая роликовая.
	11.01.01
	4
	Шуруп 4-3,5×16.016
ГОСТ 1145-80
	8
	16

	6.Ручка-скоба
	1.02.01
	9
	Винт М4×22.3.06
ГОСТ 17473-80
Шайба 5.01.06
ГОСТ 10450-78
	3
	12

	
	
	
	
	3
	12

	7.Полкодержатель
	5.01.01
	12
	−
	−
	−

	8.Наконечник
	9.01.01
	4
	Шуруп 4-3×16.016
ГОСТ 1145-80
	2
	8



Примечания. 
  Для крепления задней стенки из ДВПО к корпусу изделия использовать Шуруп 3-3×25.016 ГОСТ 1145-80; количество шурупов – 38шт.
















Таблица 3.
Перечень составных материалов для изготовления составных частей изделий.

	Наименование составных частей изделий
	Наименование материала
	Пример условных обозначений

	1
	2
	3

	1.Все щитовые элементы, кроме дверей:

 основа.
	Плиты древесностружечные
	Плита 16,0
ГОСТ 10632-89

	облицовка пластей
	Материал облицовочный на основе пропитанных бумаг с глубокой степенью отверждения смолы
	Материал облицовочный
ТУ 13-160-84

	облицовка кромок
	Материал кромочный на основе бумаг, пропитанных термореактивными полимерами
	Материал кромочный
ТУ 13-771-84

	2.Двери щитовой 
конструкции:

основа
	Плиты древесностружечные
	Плита 16,0
ГОСТ 10632-89

	облицовка пластей 
и кромок
	Шпон строганный
	Шпон 0,8
ГОСТ 2977-82

	3.Ножки. 
Бруски жёсткости.
	Пиломатериалы 
лиственных пород
	Пиломатериалы
ГОСТ 2695-83

	4.Стенки выдвижного ящика 
из ДСтП

основа
	Плиты древесностружечные
	Плита 16,0
ГОСТ 10632-89

	облицовка пластей
	Материал облицовочный на основе пропитанных бумаг
	Материал облицовочный
ТУ 13-160-84

	облицовка кромок
	Материал кромочный на основе пропитанных бумаг
	Материал кромочный
ТУ 13-771-84

	4. Стенка задняя
Дно ящика
	Плиты древесноволокнистые с лакокрасочным покрытием
	ДВПО - 4,0
ГОСТ 8904-81

















2.Проведение размерного анализа секретера.

2.1.Установление номенклатуры функциональных параметров 
секретера, зависящих от точности изготовления его составных частей.
Таблица № 4.

	Наименование группы показателей качества изделий корпусной мебели
	Наименование функционального параметра изделия, влияющего на его показатели качества
	Метод обеспечения нормативного значения функционального параметра при конструировании изделия

	1. Эксплуатационные и эстетические показатели качества изделия
	1.1. Размеры свесов проходных стенок корпуса
1.2. Зазор между кромками переставных полок и полкодержателями
1.3. Зазор между торцами штанги и штангодержателями
1.4.  Размеры, определяющие точность установки дверей по ширине и высоте корпуса изделия.
1.5. Размеры, определяющие точность установки выдвижных ящиков в проем корпуса изделия.
1.6.Высота изделия.
1.7. Ширина изделия.
	Метод обеспечения нормативного значения функционального параметра при конструировании изделия.


Решение прямых задач с помощью размерных цепей

	2. Собираемость изделий. Прочность соединений составных частей изделия.
	2.1. Зазоры и натяги в одноэлементных соединениях деталей.
	Выбор соответствующих посадок.

	
	2.2. Зазоры и натяги в многоэлементных соединениях составных частей изделия.
	Выбор соответствующих предельных отклонений размеров или позиционных допусков.

	
	2.3. Натяг, возникающий при сборке корпуса изделия с перегородкой.
	Решение прямой задачи с помощью размерной цепи.

















Таблица 5.
	Размерная цепь
	Задача, решаемая с помощью размерной цепи
	Нормативные параметры замыкающего звена, мм.

	А; Л
	Обеспечить требуемую точность размеров верхних (цепь А) и нижних 
(цепь Л)свесов проходных стенок корпуса секретера.
	А∆н =Б∆н = 2 ± 0,5
при Р = 3 %

	Б
	Обеспечить требуемую точность габаритного размера секретера по высоте.
	Б∆н = 1829 ± 1,5при
          Р=0,27%, λ=1\3 ∆t=3      


	В
	Обеспечить требуемую точность габаритного размера секретера по ширине.
	В∆н=882±1,5при Р=0,27%

	Г,Д
	Установить номинальные размеры и их предельные отклонениялевого (цепь Г)и правого(цепь Д)проёмов корпуса по ширене.
	Цепи производные
Г∆=Е2
  Д∆н=Ж2

	Е,Ж
	Обеспечить условия существования гарантированного зазора между горизонтальной объёмной полкой и полкодержателем(цепь Е для левого проёма,Ж для правого проёма секретера.
	Е∆н = Ж∆ н=0,6±3
при Р = 0,27%

	З
	Обеспечить условие существования гарантированного зазора между горизонтальной широкой точкой и полкодержателем.
	Цепи производные
З∆=0,8±3,2(табл 5.4)
при Р = 0,27%

	И,К
	Обеспечить условия существования гарантированного зазора между стенками выдвижного ящика и уголковыми опорами для ящика(И-левый проём, К-правый проём)
	И∆н = К∆н =1,2±4(табл5.5)
при Р = 0,27 %

	Н
	Обеспечить условия, при которых  натяг при сборке стенок корпуса с нижней вертикальной перегородкой будет находится в нормативных пределах.
	И∆н =  ± 0,85мм
при Р = 0,27 %
(табл5.3)

	О
	Обеспечить условия, при которых натяг при сборке стенок корпуса с верхней вертикальной перегородкой будет находится в нормальных условиях.
	О∆н =  ± 0,7мм(табл5.3)
При Р = 0,27 %

	П
	Обеспечить условия требуемого положения накладных дверей(верхних)по высоте (кромка двери верхняя и верхняя пласть верхней стенки)
	П∆н = 2± 1
при Р = 0,27 %

	Р
	Обеспечить условия гарантированного зазора между верхнеми дверями и откидной крышкой секретера
	Р∆н = 4 ± 1,
при Р = 0,27 %

	М
	Обеспечить требуемого положения нижней кромки откидной крышки секретера по отношению к нижней пласти горизонтальной стенки (3-я сверху горизонтальная стенка)
	М∆н = 2 ±1,0
при Р = 0,27 %

	С
	Обеспечение условий гарантированного зазора между верхней кромкой декоративной накладки выдвижного ящика и верхней пластью горизонтальной несъёмной полки.
	                С∆н = 2 ±1,0
при Р= 0,27 %

	Т
	Обеспечение гарантируемого зазора между верхней кромкой нижних дверей и нижней кромкой декоративной накладки ящиков.
	                Т∆н = 3 ± 1
при Р = 0,27 %

	У
	Обеспечение гарантируемого зазора между нижней кромкой нижних дверей и нижней пластью нижней горизонтальной стенки секретера.
	                У∆н = 2 ± 1
при Р = 0,27 %

	Ф
	Обеспечить требуемые зазоры по левой вертикальной кромке откидной крышки секретера между наружной пластью вертикальной стенкой и кромкой крышки секретера.
	Ф∆н = 1,5 ± 1
при Р = 0,27 %

	Х
	Обеспечение гарантированного зазора между правой вертикальной кромкой крышки секретера правой пластью правой вертикальной стенкой.
	ХДн = 1,5 ± 1
при Р =0,27 %

	Ш
	Обеспечить требуемую точность расположения дверей относительно левой и правой стенок корпуса секретера.
	Ш∆1н = Ш∆1н=1,5±0,5
         Ш∆3н = 3 ± 1;
         Ш∆1н = 6 ± 2;
         при Р = 0,27 %

	Ц;Ч
	Установить расчётные пределы регулирования четырёхшарнирных петель (размеров Ц∆ и Ч∆ )

	          Ц∆н =7±2
          Ч∆н = 7±2
          Решается обратная 
задача при ПВ.





После расчётов размерных цепей «Ц» и «Ч» установлено, что Ц∆р= Ч∆р=7±0,58мм, номинальные размеры Ц∆р= Ч∆н=7±2мм.
Т.е.с помощью решения обратной задачи при полной взаимозаменяемости дверок констатируем, что регулировкой петель достижина их верхняя установка,так что Ш∆р = Ш∆1+ Ш∆2+ Ш∆3=6±1,2больше или ровно 6±1,02больше или ровно 6±2= Ш∆н


























2.2.Расчёт допусков размеров, входящих в размерные цепи
Таблица № 6
	Размерная
цепь
	Звено
	Передаточное
отношение
	Номинальный
размер, мм
	Поле допуска
по
ГОСТ
6449.1-82
	Предельные
отклонения,
мм
	Допуск
, мм

	Координата середины
поля допуска, мм
	Метод достижения заданной точности замыкающего звена

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	А
	А1
	-1
	16
	Js 14
	±0.21
	0.43
	0
	
λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	А2
	+1
	8
	-
	±0.2
	0.4
	0
	

	
	А3
	+1
	10
	-
	±0.29
	0.40
	0
	

	
	А∆
	
	2
	
	±0.35
	0.70
	0
	

	Б
	Б1
	+1
	5
	Js 14
	±0.15
	0,30
	0
	
λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Б2
	+1
	1824
	      Js  11
	±0.46
	0,92
	0
	

	
	Б∆
	
	1829
	
	±0,48
	0,96
	0
	

	В
	В1
	+1
	16
	Js 14
	±0.21
	0,42
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	В2
	+1
	850
	Js 13
	±0.7
	1,4
	0
	

	
	В3
	+1
	16
	Js 14
	±0.21
	0,42
	0
	

	
	В∆
	
	882
	
	±0,76
	1,52
	0
	

	Г
	Г1
	- 1
	8
	
	±0.2
	0,4
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Г2
	+1
	425
	
	±0.2
	0,4
	0
	

	
	Г∆
	
	417
	
	±0.28
	0,56
	0
	

	Д
	Д1
	+1
	850
	См. В2
	±0,9
	
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Д2
	-1
	425
	    См. Г2
	±0.2
	0,4
	0
	

	
	Д3
	+1
	8
	См. Г1
	±0.2
	0,4
	0
	

	
	Д4
	-1
	16
	Js 14
	±0.21
	0,42
	0
	

	
	Д∆
	
	417
	
	±0.97
	1,94
	0
	

	Ж
	Ж1
	-1
	1
	Js 14
	±0,12
	0,4
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Ж2
	+1
	417
	См. Д1
	±0,97
	1,94
	0
	

	
	Ж3
	-1
	1
	Js 14
	±0,12
	0,4
	0
	

	
	Ж4
	+1
	413.2
	Js 12
	±0.63
	1,26
	0
	

	
	Ж∆
	
	
	
	±1,17
	2,34
	0
	

	     З
	З1
	-1
	1
	Js 14
	±0.12
	0,24
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	З2
	+1
	850
	См. В2
	±0,7
	1,40
	
	

	
	З3
	-1
	1
	Js 14
	±0,12
	0,24
	
	

	
	З4
	-1
	846
	      Js 11
	±0.56
	1,12
	0
	

	
	З∆
	
	2
	
	±0.91
	1,82
	0
	

	Е
	Е1
	-1
	1
	Js 14
	±0.12
	0,24
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Е2
	+1
	417
	См. Г∆
	±0.28
	0,56
	0
	

	
	Е3
	-1
	1
	Js 14
	±0.12
	0,24
	0
	

	
	Е4
	-1
	413,2
	Js 12
	±0.63
	1,26
	0
	

	
	Е∆
	
	1,8
	
	±0.71
	1,42
	0
	

	И
	И1
	-1
	8
	Js 14
	±0.18
	0,36
	0
	. λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	И2
	+1
	417
	См. Г∆
	±0.28
	0,56
	0
	

	
	И3
	-1
	8
	Js 14
	±0.18
	0,36
	0
	

	
	И4
	-1
	16
	Js 14
	±0.21
	0,42
	0
	

	
	И5
	-1
	366,5
	Js 13
	±0,49
	0,89
	
	

	
	И6
	-1
	16
	Js 14
	±0.2
	0,4
	0
	

	
	И∆
	
	2,5
	
	±0,68
	1,36
	0
	

	К
	К1
	-1
	8
	Js 14
	±0.18
	0,36
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	К2
	+1
	417
	См. Д∆
	±0,97
	1,94
	0
	

	
	К3
	-1
	18
	Js 14
	±016
	0,36
	0
	

	
	К4
	-1
	16
	Js 14
	±0,21
	0,42
	0
	

	
	К5
	-1
	366,5
	Js 13
	±0,49
	0,89
	0
	

	
	К6
	-1
	16
	Js 14
	±0.21
	0,42
	0
	

	
	К∆
	
	2,5
	
	±1,15
	2,30
	0
	

	Л
	Л1
	+1
	1824
	См. Б2
	±0,46
	0,92
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Л2
	-1
	1814
	
	   ±0,2
	0,4
	0
	

	
	Л3
	-1
	
	
	   ±0.2
	0,4
	0
	

	
	Л∆
	
	0
	
	 ±0,96
	1,08
	0
	

	Н
	Н1
	-1
	8
	
	   ±0.2
	0,4
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Н2
	+1
	1814
	
	±0,2
	0,4
	
	

	
	Н3
	-1
	1238
	
	±0,2
	0,4
	
	

	
	Н4
	-1
	8
	
	±0,2
	0,4
	
	

	
	Н5
	-1
	560
	Js 12
	±0.35
	0,7
	0
	

	
	Н∆
	
	0
	
	±0,53
	1,06
	0
	

	О
	О1
	-1
	8
	
	±0.2
	0,4
	0
	. λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	О2
	+1
	422
	
	±0.2
	0,4
	0
	

	
	О3
	-1
	10
	См. А3
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	О4
	-1
	8
	См. А2
	±0,2
	0,4
	
	

	
	О5
	-1
	396
	Js 12
	±0.29
	0,57
	0
	

	
	М∆
	
	0
	
	±0.49
	0,98
	0
	

	П
	П1
	-1
	416
	     Js 12
	±0,32
	0,63
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	П2
	+1
	      342
	
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	П3
	+1
	70
	
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	П4
	-1
	10
	См. А3
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	П5
	+1
	8
	См. А2
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	П∆
	
	2
	
	±0,51
	1,02
	0
	

	
	Р1
	-1
	319
	
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	Р2
	+1
	743
	
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	Р3
	-1
	78
	См. П3
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	Р4
	-1
	342
	См. П2
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	Р∆
	
	4
	
	±0,4
	0,8
	0
	

	М
	М1
	+1
	8
	
	±0,2
	0,4
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	М2
	+1
	834
	
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	М3
	-1
	743
	См. Р2
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	М4 
	+1
	319
	См. Р1
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	М5
	-1
	416
	Js 12
	±0,2
	0,63
	0
	

	
	М∆
	
	2
	
	±0,51
	1,02
	0
	

	С
	С1
	-1
	140
	Js 13
	±0,31
	0,63
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	С2
	+1
	6
	Js 14
	±0,15
	0,30
	0
	

	
	С3
	+1
	2
	
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	С4
	+1
	1383
	
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	С5
	-1
	1257
	
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	С6
	+1
	8
	
	±0,2 
	0,4
	0
	

	
	С∆
	
	2
	
	±0,53
	1,06
	0
	

	Т
	Т1
	-1
	58
	
	±0,50
	1,00
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Т2
	+1
	1452
	
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	Т3
	-1
	1383
	См. С4
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	Т4
	-1
	2
	См. С3
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	Т5
	-1
	6
	См. С2
	 ±0,15
	0,30
	0
	

	
	Т∆
	
	3
	
	 ±0,43
	0,86
	0
	

	У
	У1
	+1
	8
	
	±0,2
	0,40
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	У2
	+1
	1814
	
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	У3
	-1
	1452
	См. Т2
	   ±0,2
	0,4
	0
	

	
	У4
	+1
	58
	См. Т1
	   ±0,2
	0,4
	0
	

	
	У5
	-1
	426
	    Js 14
	±0,32
	0,65
	0
	

	
	У∆
	
	2
	
	 ±0,51
	1,02
	0
	

	Ф
	Ф1
	-1
	21,5
	
	   ±0,2
	0,4
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Ф2
	+1
	        7
	Js 14
	   ±0,18
	0,36
	
	

	
	Ф3
	+1
	16
	Js 14
	±0,21
	0,42
	0
	

	
	Ф∆
	
	1,5
	
	±0,34
	0,68
	0
	

	Х
	Х1
	-1
	879
	Js 13
	±0,7
	1,4
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Х2
	+1
	21,5
	См. Ф1
	±0,2
	0,4
	0
	

	
	Х3
	-1
	7
	См. Ф2
	±0,18
	0,36
	0
	

	
	Х4
	-1
	16
	См. Ф3
	±0,21
	0,42
	0
	

	
	Х5
	+1
	882
	См. В∆
	±0,76
	1,52
	0
	

	
	Х∆
	
	1,5
	
	±0,98
	1,96
	0
	

	Ц
	Ц1
	+1
	21,5
	
	±0,2
	0,4
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Ц2
	+1
	1,5
	См. Ш∆1
	±0,5
	1,0
	0
	

	
	Ц3
	-1
	16
	     Js 14
	±0,21
	0,42
	0
	

	
	Ц∆
	
	7
	
	±0,58
	1,16
	0
	

	Ч
	Ч1
	+1
	21,5
	-
	±0,2
	0,4
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Ч2
	+1
	1,5
	  См. Ш∆3
	±0,5
	1,0
	0
	

	
	Ч3
	-1
	16
	Js 14
	±0,21
	0,42
	0
	

	
	Ч∆
	
	7
	
	±0,58
	1,16
	0
	

	Ш
	Ш1
	+1
	882
	См. В∆
	±0,76
	1,52
	0
	λ = 1/3
р = 0,27%
t∆ = 3.

	
	Ш2
	-1
	438
	Js 13
	±0,48
	0,97
	0
	

	
	Ш3
	-1
	438
	Js 13
	±0,48
	0,97
	0
	

	
	Ш∆
	
	6
	
	±1,02
	2,04
	0
	

















































	Формат
	Зона
	Поз.
	

Обозначение
	

Наименование
	Кол.
	

Примечание

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Документация
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	А4
	
	
	КП.20.00.00.00.СБ.
	Сборочный чертеж
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Сборочные единицы
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	1
	КП.20.01.00.00
	Стенка
	1
	

	А3
	
	2
	КП.20.02.00.00.СБ
	Стенка
	1
	

	
	
	3
	КП.20.03.00.00
	Стенка
	1
	

	
	
	4
	КП.20.03.00.00-01
	Стенка
	1
	

	
	
	5
	КП.20.05.00.00
	Дверь лев.верхняя
	1
	

	
	
	6
	КП.20.06.00.00
	Дверь пр.верхняя
	1
	

	
	
	7
	КП.20.05.00.00
	Дверь лев.нижняя
	1
	

	
	
	8
	КП.20.07.00.00
	Дверь пр.нижняя
	1
	

	
	
	9
	КП.20.08.00.00
	Полка
	3
	

	
	
	10
	КП.20.09.00.00
	Ящик выдвижной
	2
	

	
	
	11
	КП.20.10.00.00
	Крышка секретерная
	1
	

	
	
	12
	КП.20.11.00.00
	Стенка горизонтальная
	5
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Детали
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	13
	КП.20.12.00.01
	Наконечники
	4
	

	
	
	14
	КП.20.13.00.02
	Стенка
	
	

	
	
	
	
	ДВПО – 4.0
	
	

	
	
	
	
	ГОСТ 8904-81
	
	

	
	
	
	
	(1724±2,30)×(1320±1,95)
	1
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	МТ.ЗО.61.05050
	КП.20.00.00.00

	Студент
	Сдобников
	
	
	
               Секретер 
	Лит.
	Лист
	Листов

	Препод.
	Кондакова
	
	
	
	У
	1
	2

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Кафедра ТДОП СПбГЛТА

	
	
	
	
	
	









	Формат
	Зона
	Поз.
	Обозначение
	Наименование
	Кол.
	Примечание

	
	
	
	
	Стандартные изделия
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	15
	
	Винт М4×22.3.06
	
	

	
	
	
	
	ГОСТ 17473-80
	10
	К поз. 22

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	16
	
	Шайба 5.01.06
	
	

	
	
	
	
	ГОСТ 10450-78
	10
	К поз. 22

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Шурупы 
	
	

	
	
	
	
	ГОСТ 1145-80
	
	

	
	
	17
	
	3-3×25.016
	38
	К поз. 13

	
	
	18
	
	4-4×16.016
	48
	К поз. 20, 27

	
	
	19
	
	4-3,5×16.016
	30
	К поз. 23

	
	
	20
	
	3-4×45
	20
	К поз. 12

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Прочие изделия
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Каталог СПб ГЛТА,
	
	

	
	
	
	
	выпуск 2005:
	
	

	
	
	21
	
	Петля 3.01.01
	8
	

	
	
	
	
	Петля3.02.01
	2
	

	
	
	22
	
	Полкодержатель
	12
	

	
	
	23
	
	Ручка 1.02.01
	9
	

	
	
	24
	
	Направляющая 11.01.01
	4
	

	
	
	25
	
	Стяжка 2.02.01
	24
	

	
	
	26
	
	Кронштейн с тормозом
	  2
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	МТ.ЗО.20.05050
	КП.20.00.00.00
	Лист

	
	
	2




	Формат
	Зона
	Поз.
	

Обозначение
	

Наименование
	Кол.
	

Примечание

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Документация
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	А4
	
	
	КП.20.02.00.00.СБ.
	Сборочный чертеж
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Детали
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	БЧ
	
	1
	КП.20.02.00.01
	Основа
	
	

	
	
	
	
	Плита 16,0
	
	

	
	
	
	
	ГОСТ 10632-89
	
	

	
	
	
	
	(1824) × (436)
	1
	

	
	
	
	
	Облицовка
	
	

	
	
	
	
	Шпон 0,8
	
	

	
	
	
	
	ГОСТ 2977-82
	
	

	БЧ
	
	2
	КП.20.02.00.02
	(1824) × (436)
	2
	

	БЧ
	
	3
	КП.20.02.00.03
	(1824) ×(16)
	2
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	МТ.ЗО.61.05050
	КП.20.02.00.00

	Студент
	Сдобников
	
	
	Стенка вертикальная
	Лит.
	Лист
	Листов

	Препод.
	Кондакова 
	
	
	
	У
	1
	2

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	Кафедра ТДОП СПбГЛТА

	
	
	
	
	
	


	Формат
	Зона
	Поз.
	Обозначение
	Наименование
	Кол.
	Примечание

	
	
	
	
	Стандартные изделия
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	4
	
	Шуруп 3-4×45
	
	

	
	
	
	
	ГОСТ 1145-80
	20
	

	
	
	5
	
	Шкант 8×30
	
	

	
	
	
	
	PTM 13-0273250-6-85
	4
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Прочие изделия
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Каталог СПб ГЛТА,
	
	

	
	
	
	
	выпуск 2005:
	
	

	
	
	6
	
	Стяжка 2.04.01
	4
	

	
	
	7
	
	Стяжка 2.01.01
	4
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	МТ.ЗО.20.05050
	КП.20.02.00.00
	Лист

	
	
	2
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