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1. Аннотация.

Данная работа содержит в себе описание процесса сборки кожухотрубчатого теплообменника. В работе рассмотрены изготовления, виды заготовок, необходимая оснастка и оборудование, приведена маршрутная карта процесса изготовления эллиптического днища.
Курсовая состоит из восьми разделов: введение; характеристика требований к аппарату с указанием условий работы; обоснование выбора конструкционного материала исходя из условий работы аппарата; оценка и выбор заготовки с указанием преимуществ выбранного нами вида заготовки; выбор технологического оборудования и оснастки - включается в себя описание характеристик и возможностей выбранного нами оборудования для изготовления обечайки измерительный инструмент - описание используемого контрольного и измерительного инструмента; маршрутная карта; заключение. Объем пояснительной записки -   34  листов .машинописного текста.

Теплообменник кожухотрубчатый

Технические требования	
1. Аппарат предназначен для проведения теплообменных процессов.
2. Рабочая  среда:   вода — неагрессивная   жидкость.   Давление  0,6—
2,5 МН/м2. Температура--40-+450° С.
3. Поверхность теплообмена F = 1 -2000 м2. Диаметр D = 400-2200 мм.
Диаметр трубок d ==38Х 2 мм. Длина трубок / = 1OO-9OOO мм.
4. Детали выполняют из углеродистой стали. Материал прокладок —
паронит
5. Соединение  крышек с трубчаткой — на фланцах.   Крепление труб
в трубных решетках —развальцовкой импульсом. Сварные соединения выполнить электродуговьм способом. Электроды Э42.
6. После изготовления провести испытания на прочность и герметичность согласно  требованиям   Госгортехнадзора.
7.Рабочее положение аппарата - вертикальное.
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